M.13.03.06 Deski gzymsowe polimerobetonowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \iynia i Odbioru Rob6t Budowlanych s
wymagania dotycce wykonania i odbioru Robdét budowlanych w ramaediizacji zadania: Przebudowa
mostu wraz z dojazdami na rzeéeglinie w miejscowéci Debofeka w cagu drogi gminnej nr 114154E
w km 0+148.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB
STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowkpntraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB dotyezykonania robét wymienionych w p. 1.1, aganych
z wykonaniem, transportem oraz maosa prefabrykowanych element@elbetowych zgodnie
z Dokumentagj Projektova.
Zakres robot obejmuije:
- wykonanie, transport i mortgrefabrykatow desek gzymsowych z polimerobetonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sgodne z obovgizujacymi odpowiednimi normami oraz

Z okreleniami podanymi w STWIORB DM 00.00.00 "Wymaganigde”.

Prefabrykat zelbetowy - element z betonu uzbrojony statie spezoma, wykonany w formie, poza
miejscem i przed czasem jego wbudowania, bezadrgha to, czy zostat wykonany na placu budowy czy
w wytworni.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot
Ogdlne wymagania dotygze rob6t podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymaganialog".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kavykonania robét i ich zgodéé z Dokumentag
Projektova, STWIORB i poleceniami byniera.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

- organizacji rob6t budowlanych;

- zabezpieczenia interesu 0so6b trzecich;

- ochronyrodowiska;

- warunkéw bezpiec#stwa pracy;

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

- warunkdéw organizacji ruchu;

- zabezpieczenia chodnikéw i jezdni

podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogolne”.

1.6. Wspdlny stownik zamowia (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspélnego Stovaikamowi@ (CPV) dotycacych przedmiotu
zamdwienia podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagargalne”.

2. Materialy
Ogdllne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, paday STWIORB DM
00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2.1. Polimerobeton _ _ _ _
Elementy prefabrykowane nalewykona z polimerobetonu wkiwosciach podanych w tabeli 1.

Tabela 1. Wiasciwosci polimerobeton

L.p. Wiasciwosci Jednostki Wymaganid Metody bada wedtug

VAL v ALl L mnnsmvmmdb s~ NDBP= PNl AL 19907 722NN
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Tabela z. Wiasciwosci elementéw polimerobetonowyi

L.p. Whasciwosci Jednostki Wymagania Metody bada wedtug
1 Odchyiki diugaci elementow mm <3
2 |Odchyiki innych nt diugas¢ wymiarow mm <
elementoy =
3 Odchyiki prostoliniowdci mm <2
<1/500 dtugdci
4 | Odchyiki skecenia przekroju mierzor| PN-B-11213:1997
wzajemnym przesuegiem mm <2
odpowiadaicych sobie punktéw < 1/500 dtugéci
) ROwnai¢ powierzchni (szczerby i
uszkodzenia powierzchni elemento
. A mm <1
widocznych po wbudowaniu nie =
wigksze nk)

2.2. Stal zbrojeniowa

Deski gzymsowe naty zbroi stak przeznaczapdo zbrojenia betonu wg PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO
69352:1998, PN-H-93215:1982, PN-H-93220:2006, PB3247-1:2008, PN-EN 10088 lub innych norm
oraz wg Aprobat Technicznych. Kotwy do desek gzymysdh powinny by zaprojektowane zgodnie z
PN-S-10042:1991. Otulina zbrojenia elementow wykwyah z polimerobetonu nie powinnadomniejsza

od 5 mm.

2.3. Wypetnienie spoin

Do wypetnienia spoin pionowych auzy deskami polimerobetonowymi najestosowa:
mag (kit) silikonowa,
niskoskurczow mag PC lub PCC,
zalewe bitumiczra, kity trwale plastyczne

lub inne materiaty zalecane przez Producenta dgaaksowych.

3. Sprzt

Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Do montau i przetadunku prefabrykatéw proponuje; silastosowanie avigbw samochodowych o
udzwigu i wysikgu odpowiadajcym terenowym warunkom moria i przetadunku oraz ¢tarowi
montowanych elementow.

Roboty mana wykonywa przy wyciu dowolnego typu spe¢tu zaakceptowanego przezymiera.

4. Transport

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWiIORB DM 00.00.00 ,Wymagargdlne”.

Materialy i sprzt mogy by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera w sposob zabezpiecgaj je przed uszkodzeniem.

Podczas przestawiania elementéw i ich transporaedagiuszczalneasuderzenia i wsteggy mogce
spowodowd mechaniczne uszkodzenie krgilai.

5. Wykonanie robét

5.1. Projekt Technologii i Organizacji Robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWiIORB @M0.00 ,Wymagania ogéine”.

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptaciji Projekt Technologii i Orgaaniji Robo6t oraz Program
Zapewnienia Jakgi uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichebola wykonywane roboty, oraz Projekt
Technologiczny Wykonania i Morta Prefabrykatu uzgodniony zAynierem.

5.2. Produkcja prefabrykatéw
Przed przysipieniem do produkcji prefabrykatow naje opracowéa Projekt Technologiczny dla
prefabrykatu i uzgodtigo z Irzynierem. Projekt powinien zawiera

- technologt betonowania prefabrykatu,

- elementy pajczea prefabrykowanych,

- technologt transportu i montai prefabrykatow.

5.3. Formy do produkcji prefabrykatow
Formy powinny spetnianastpujace warunki:
- wykonanie prefabrykatow o zaprojektowanych wymaéh w granicach tolerancji podanych
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w pkt. 2 niniejszej STWIORB,

- mazliwos¢ wypuszczenia gtow zbrojeniowych.
Formy do ksztattowania konstrukcji betonowych wykeane z elementéw stalowych lub stopow
aluminiowych naley zlec& do wykonania wytworniom konstrukcji metalowych.
Wykonywa je naley na podstawie projektu warsztatowego w oparciu akuinentagj Projektows i
wymagania STWIORB. Projekty warsztatowe form wykienwykonawca.
Wibrowanie betonu w formach nie g@powodowa przemieszczezbrojenia.
Kotwy stwzace do podnoszenia prefabrykatu powinny byykonane z elementow, ktére pozwalaja
tatwy demonta po zamontowaniu prefabrykatu np. wéane.

5.3.1. Przygotowanie form
Po zi@eniu formy i utgeniu w niej dodatkowego wypasgnia przewidzianego w Dokumentaciji
Projektowej danego prefabrykatu ngleskontrolowa:

- podstawowe wymiary formy (dtugd szerokéé, wysokaé, przektne),

- wymiary wkladow formujcych grednice, diugét, szerokéé, wysokaé, przektne),
Oprocz badania cech geometrycznych formy, kontpobavinna obejmowa sprawdzenie, czy nie
wystepuja odksztatcenia atzy i innych elementdéw form rozbieralnych. W zalesci od potrzeb kontrola
powinna by wykonywana za pomagpomiaréw lub przy gyciu sprawdzianéw. Dopuszcza,skamiast
kontroli poszczegdlnych wymiarow form, dokonywarsiatych punktéw formy umieszczonych na jej
trzech bokach, o ile w konstrukcji formy jest przémiany taki wtdnie sposéb kontroli.
Po doktadnym sprawdzeniu prawidtoéeo ztozenia formy naley wszystkie jej czsci stykapce st z
produkowanym w niej prefabrykatem posmaréwdpowiednimirodkami antyadhedyzyjnymi.
Wewretrzne powierzchnie formy przed montan zbrojenia nalgy kazdorazowo ocz§ci¢ i posmarowa
plynem zmniejszagym przyczepn& do betonu.

5.3.2. Przygotowanie zbrojenia

Zbrojenie prefabrykatéw powinno &yprzygotowane zgodnie z DokumentgEjrojektova i zaleceniami
Producenta. Nafy przewidzi€ mozliwos¢ sztywnego mocowania¢ow w celu unikngcia przesuri¢c w
trakcie betonowania. Bty mozna hczye w szkielecie zbrojenia poprzezazanie. Przed zamkggiem
formy nalery sprawdzt i potwierdzi prawidlowdé zmontowania zbrojenia. Szczegdlnwag: nalezy
zwrdcié na zachowanie przewidzianych projektem otulin axaprawidtowé¢ ustawienia i zamocowania
pretow.

W elementach prefabrykowanych nal@sadzt elementy kotwice pohczone ze zbrojeniem.

Wszystkie stalowe elementy wypaeaia prefabrykatéw jak: uchwyty transportowe, terpe, tuleje,
sruby rektyfikacyjne, wieszaki, marki stalowe itpowinny by doktadnie stabilizowane w formie. W
przypadku, gdy Dokumentacja Projektowa nie przejeiditabilizacji ktéregd ze stalowych elementéw
wyposéaenia dopuszczasmocowanie elementéw ze pomatrutu whzatkowego.

Wymiary zbrojenia jak dlug@, szeroké¢, rozstawienie i zagtie prtow, mocowanie elementow
wyposaenia itp., powinny posiaddolerancje zgodne z ustalonymi dla danego typtaprgkatow.

5.3.3. Betonowanie, dojrzewanie i pighacja betonu

Dojrzewanie betonu w prefabrykatachzemdbywa si¢ w warunkach naturalnych lub sztucznych.

W przypadku naparzania, czas naparzania powiniett bgtalony déwiadczalnie. Wymagana
wytrzymaitasi¢ betonu przy wyjmowaniu prefabrykatu z formy powanmynosé 80% wytrzymatéci
projektowane;.

5.4. Montaz prefabrykatéw

Elementy prefabrykowane montoévar miejscu okrélonym w Dokumentacji Projektowej.

Tolerancje montau i ustawienia zgodnie z wymaganiami ckoaymi w PN-S-10040:1999.

6. Kontrola jakosci robot _ _
Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymaganigloe”.

6.1. Wymagania uytkowe
Dopuszczalne odchyiki - wg pkt. 2.
Kontrola jakdci wykonania powinna obejmowaprawdzenie:

- zewrgtrznych wymiaréw,

- wygladu zewrtrznego - powierzchnie elementéw powinny loyadkie, bez rakow,glnigé i rys;
dopuszcza sidrobne pory jako pozostaio po pcherzykach powietrza - ktorychetpokasé nie
przekracza 2mm,

- dokfadndci montau poszczegolnych prefabrykatow i wietkdprzesuni¢ poziomych, pionowych,
wychylenia z pionu, wzajemnego przesgia itp.,

- doktadndci wykonania paiczen,
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- doktadndci wypetnienia spoin, doktad&oi uszczelnienia ztzy,

- rozmieszczenia punktow kontrolnych wraz z danghmeslajacymi ich potaenie.
Prawidlowad¢ wykonania nalgy sprawdzt przez pomiar i porownanie stwierdzonych odchytek
montazowych z wymaganiami okénymi w projekcie i warunkach technicznych. Nalesprawdzt
wszystkie wymiary decydage o doktadngci wykonania.
Zacieranie powierzchni elementow po ich goiyi z formy jest niedopuszczalne.

6.2. Badania przy odbiorze

Sprawdzenie wyghlu zewrtrznego - nalgy wykona ogledziny powierzchni elementow celem
stwierdzenia, czy nie majakéw, gknieé, rys i ciat obcych w betonie; badanie uszkaqzeyszczerbig i
poréw naley przeprowadZi przez ogidziny i pomiary za pomadinii stalowej i przymiaru z podziaik
milimetrowa o doktadnéci 1 mm.

Sprawdzenie zbrojenia: sprawdzegiednicy petéw i ich usytuowania naky wykona w 2 dowolnie
wybranych miejscach przez odbicie betonu, wykenupwnoczénie pomiar otuliny z doktaddoia do 1
mm za pomog suwmiarki.

6.3. Badanie materiatow
Wykonawca przedstawi do odbioru deklaracje zgédinmateriatdw wraz z nieziinymi badaniami.

7. Obmiar robot

Ogodlne zasady obmiaru Robo6t podano w STWIORB DM@QO. ,Wymagania ogolne”.

Jednostk obmiaru jest jedna sztuka (szt.) wykonanej i zameanej deski gzymsowej z wszystkimi
robotami towarzysgymi zgodnie z DokumentacpProjektova.

Ptaci sé za liczle sztuk prefabrykatow dostarczonych, zmontowanycltodiebranych. W cenie
jednostkowej uwzglnia s monta i rozbiorke potrzebnych rusztowiai urzadzeh do montau oraz
wykonanie ziczy.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru Rob6t podano w STWiIORB DMO®O ,Wymagania ogdlne”.

Roboty powinny by wykonane zgodnie z DokumentacProjektows, STWIORB oraz pisemnymi
decyzjami Ityniera. W przypadku niezgodém, cha jednego elementu rob6t z wymaganiami, roboty
uznaje s za niezgodne z Dokumentadprojektovs, i Wykonawca zobowizany jest do ich poprawy na
wiasny koszt.
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9. Podstawa ptatnéci
Ogolne ustalenia dotysee podstawy ptatrsei podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania ogolne"
Ptaci s¢ za jeda sztulke (szt.) wykonanej i zamontowanej deski gzymsowepdnie z okréeniem
podanym w p. 7.
Cena jednostkowa jest censredniory dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:
- opracowanie Projektu Technologii i Organizagpiet oraz Programu Zapewnienia Jakp
- sporadzenie Projektu Technologicznego Wykonania i Ment8refabrykatow wraz
z uzgodnieniem,
- zapewnienie nieginych czynnikow produkgciji,
- zakup i dostarczenie na plac budowgystkich niezhdnych materiatéw,
- zastosowanie materiatdbw pomocniczyahiécznych do prawidlowego wykonania roboét lub
wynikaicych z przygtej technologii robaét,
- wykonanie dojazddéw i stanowisk robadzyla sprztu,
- dostarczenie i moatprefabrykatow,
- wykonanie zabezpiedzprefabrykatdw (stalowe zastrzaly, trawersy) déengportu i montau
wraz z ich demoriam,
- wykonanie i rozbidrka rusztofiya
- oczyszczenie terenu robot,
- wykonanie wszystkich niezinych pomiaréw prob i sprawdze
- oznakowanie miejsca rob6ét i jego utnayie.

10. Przepisy zwazane
10.1. NorFr)nyy "

PN-EN12390-2:2001 Badania Betonue&2: Wykonywanie i pielgnacja prébek do bada
wytrzymédiowych

PN-EN 12390-3:2002 Badania betonug&3: Wytrzymatd¢ nasciskanie probek do badania.

PN-EN 12390-5:2001 Badania betonuefcs: Wytrzymaitdé na zginanie probek do badania.

PN-EN 13369:2005 Wspdlne wymagania dla prgtaiow z betonu.

PN-B-11213:1997 Materialy kamienne. Elergd@mienne; krawzniki uliczne, mostowe i drogowe.

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betongtyRytadkie.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betongtyPrebrowane.

PN-H-93215:1982 Walcowka igy stalowe do zbrojenia betonu.

PN-H-93220:2006 Stal BS00SP o podsaonej cigliwosci do zbrojenia betonu. &y i walcéwka
zebrowana.

PN-H-93247-1:2008 Spajalna stal B500A do zlmigjdetonu. Cg¢ 1: Drutzebrowany.

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrehigtonowezelbetowe i spgzone. Wymagania i

badania.
PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstiaiketonowezelbetowe i spgzone. Projektowanie.
PN-EN 10088-1 Stale odporne na kard2patunki stali odpornych na korqzj
PN-EN 10088-5 Stale odporne na koeoxVarunki techniczne dostawyepdw, walcowki, drutu,

ksztattownikow i wyrobow o powierzchni jasnej zealstnierdzewnych do
zastosowa konstrukcyjnych.
PN-EN 206-1 Beton. Wymagania, \éavosci, produkcja i zgodrig.

10.2. Inne dokumenty
Procedura Badawcza IBDiM Nr PB/TB-1/23:2005 Badauporndci betonu na dziatanie mrozu wg
PN-88/B-06250.
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