D-05.03.11 RECYKLING - FREZOWANIE NAWIERZCHNI
ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejSfwymagania dotyege wykonania i
odbioru robét zwgzanych z wykonaniem frezowania warstw bitumicznyckwiazku z przebudow
mostu wraz z dojazdami na rzeteglinie w miejscowéci Deboteka w chgu drogi gminnej nr 114154E
w km 0+148.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji (ST}ydaa zasad prowadzenia robét aganych z
wykonaniem frezowania warstwy bitumiczne;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.2.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotkany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na élkre gigbokas¢.

1.4.3.Pozostate okidenia g zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt.1

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot
Ogodlne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogtpie 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Materialy rozbiérkowe

Pozyskanydestrukt bitumiczny jest whlasniia Inwestora . O jego miejscu wywozu i skladowania
decyduje Inwestor.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Bkt

3.2. Sprzt do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umaiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslona glebokas¢.

Frezarka powinna léysterowana elektronicznie i zapewhimchowanie wymaganej rowstd oraz
pochyler poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu.

Szerokad¢ bebna frezugcego nie powinna ldymniejsza od 1800 mm na powierzchniach paséw ruchu
oraz o szerolgi . bebna 500mm do frezowania miejsc trudnodpst/ch.

Frezarki musz by¢ wyposaone w przengnik wyfrezowanego materiatu, poday go z jezdni ndrodki
transportu.

Wykonawca mege wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezyniera.

Wykonawca powinien przedstainlane techniczne frezarek, a w przypadkach jakighikk watpliwosci
przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagjéine” pkt 4.

4.2. Transport materiatu z frezowania
Transport wyfrezowanego materiatu powinie bak zorganizowany, aby zapewmrae
frezarki bez postojow. Materiat me byt wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Wykonanie rob6t przygotowawczych

Przed przysipieniem do robét (frezowania) ,Wykonawca powiniegkona geodezyjn inwentaryzacj
istniejacej nawierzchni bitumicznej zaktadajprzekroje co 20m a w przekroju min. 3 punktydre)
Miejsca wyznaczonych przekrojdw musby¢ tak oznakowane , by przetrwaly przez czas trwania
budowy.

Po wykonaniu pomiarow , Wykonawca opracuje wypismiarow i przedstawi je kynierowi . Po
wykonaniu frezowania , Wykonawca ponownie wykomaentaryzagj geodezyja w tych samych
przekrojach (jak wyej) i wyniki pomiaréw przedstawi ltynierowi.

Na podstawie przedionych pomiardw, liynier okréli mas; pozyskanego destruktu (Woraz
wyniki pomiaréw po frezowaniugola przydatne rowniedo okrglenia grubéci nowoutaonych warstw
bitumicznych pomierzonych po ich wykonaniu ( wygamych punktach).

5.2. Wykonanie frezowania

Istniejaca warstwa bitumiczna na dude powinna b§ frezowana néredni glebokaos¢ ~ 11cm .
Nie nalezy frezowaé nawierzchni nad podporami (dylatacje).

Sposéb prowadzenia robot , Wykonawca uzgodnignierem.

Spadki poprzeczne na wyfrezowanej warstwie powinpgost nie wicej niz 2%

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdiplet 6.

6.2. Badania w czasie robot

Wykonawe w sposéb losowy w obecfm Inzyniera.

6.3. Wymagania dotycgce cech geometrycznych podbudowy

6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotygzx/ch podtga (po frezowaniu) podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw .

Lp. | Wyszczegolnienie bada pomiaréw| Minimalna czstotliwos¢ pomiarow
1 |Szerokdé¢ podbudowy col0m

2 RoOwnagi¢ podiuzna co 10 m tat na kadym pasie ruchu
3 |Réwna¢ poprzeczna co 10m
4 | Spadki poprzeczné* col0m

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksatednia osi w planie natg wykona w punktach
gtéwnych tukdéw poziomych.

6.3.2.R6wna¢ podiaza po frezowaniu

Nieréwnaci podiwzne podiga naley mierzy¢ 4-metrowy fata , zgodnie z BN-68/8931-04 [28].
Nieréwnaci poprzeczne podia naley mierzy¢ 4-metrovy fata.
Nieréwnaci poditaza (podtine i poprzeczne ) nie powinny przekracza20 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogdélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) odpowiedniej grutm.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-0@0QQWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentggjojektows, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramngjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do fremavérozbiodrki),
- oznakowanie robo6t zgodnie z zatwierdzonganizacj ruchu na czas budowy.
- dowiezienie i odwiezienie spitzl do frezowania
- wyznaczenie i oznakowanie przekrojow co 10m.
- inwentaryzagj geodezyjn przed i po frezowaniu
- opracowanie wynikéw pomiaréw geodezyjnych
- frezowanie zakresu virgj okreSlonego
- zaladunek i wywiezienie destruktu w miejsce azdne przez Inwestora
- uporadkowanie terenu po frezowaniu

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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