M.19.00.00 ELEMENTY ZABEZPIECZENIA
M.19.01.05  Bariery energochionne na obiektach mtusvych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonard i Odbioru Rob6t Budowlanych

Przedmiotem niniejszej STWIORRB srymagania dotyege wykonania i odbioru barier energochtonnych
stalowych w ramach realizacji zadania ,Przebudowatmwraz z dojazdami na rzeeglinie

w miejscowdci Deboleka w cagu drogi gminnej nr 114154E w km 0+148”.

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimeaetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych STWIORB

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Technicznagjoluja wszystkie czynnéei umazliwiajace i majce
na celu monta barier energochlonnych i obejmuj monta mostowych barier energochtonnych
stalowych skrajnych na chodniku i opasce mostu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWIORB agodne z obowgzujacymi, odpowiednimi normami oraz
Z okreleniami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentaaj
projektowa, STWIORB i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogaiienagania dotycice robét podano
w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania Ogélne".

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotygze materiatéw podano 8TWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Materiaty do wykonania robét powinny bggodne z ustaleniami dokumentacji projektowefiraviOrRB
D-M.00.00.00. punkt 6.7.

Bariery energochtonne nalewykonywa z elementami produkowanych przez przehisirstwo
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Za&gakbudowanych barier odpowiada Wykonawca.

W przypadku zastosowania przez Wykonawarier oznaczonych znakiem CE ngleastosowabariery
spetniajce parametry: - poziom powstrzymamia,

- poziom sZaxi pracujcej W3,

- poziom inggwnaici zderzeniaB.

2.1. Stosowane materiaty

Materiatem elementéw barier jest stal St3S wg PR4823. Powtoka antykorozyjna jest wykonywana
przez cynkowanie ogniowe grutmp> 70 pum.

Przewiduje si zastosowanie na konstrukcji dwoch stalowych mogtbvbarier.

Bariera stalowa winna posiatdéeda znak budowlany lub oznakowanie CE, co ozna¢eadokonano
oceny ich zgodni (certyfikaciji) norma zharmonizowas PN-EN 1317 lub aprobatechnicza wydary
przez wejciem w zycie normy zharmonizowanej, ktora zawiera wynikstéev zderzeniowych czyli
potwierdzenia zgodr$ai z norna PN-EN 1317-1, 215 + Al.

3. SPRZET

Sprzt powinien by zgodny z ustaleniangTWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu dowolnego typu spetu
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Prowadnice, pasy profilowane nayeprzewoz¢ w wiazkach najlepiej pakowane w folie termokurczliwe
uktadane na pojelzie na podktadkach drewnianych.
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4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano $TWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymsrodkiem transportu. Nakg je umieci¢ rownomiernie na

calej powierzchni skrzyni tadunkowej i zabezpiecpyzed spadaniem.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji banerna dokonywa za pomog zurawi lub ecznie.

Przy zatadunku i wytadunku nale zabezpieczy elementy konstrukcji przez pomieszaniem. Elementy
barier naley przewozt w warunkach zabezpiecaajych wyroby przed korogzji uszkodzeniami
mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB @vR0.00 ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do ataxgpProjekt Technologiczny i Organizacji Rob6t
oraz Program Zapewnienia Jakbuwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichedla prowadzone Roboty.

5.1. Montaz barier ochronnych

Montaz bariery energochtonnej rozpoczyna ad okrélenia lokalizacji stupkéw na konstrukciji.

Beleczki podpagczowe mag spadek poprzeczny w wielk@ 3 % i 4 % w Wytwdrni naley dostosowé
stupki barier tak, aby po zmontowaniu na obiekté#yspionowo.

Kotwy chemiczne stupkdéw natg zamontowa po zabetonowaniu kap.

Na barierze powinny iyumieszczone elementy odblaskowe - elementy odiweskaley umocowé do
bariery w sposéb trwaly, zgodny z wytycznymi proelui@a barier.

Sposbdb dczenia segmentéw prowadnicy barier mglevykona tak, aby nie przettloczony koniec
prowadnicy zwrécony byt w kierunku ruchu pojazdéw.

Zabezpieczenie antykorozyjne musthyykonane w Wytwdérni Barier przez ocynkowanie.

5.2. Zakres robot
Na obiekcie naley wykona: 2 x 14,0 m barier H2W3B o rozstawach stupkowl @0 m,
- 4 odcinki té&m taczace bariery z barierami poza obiektem.

6. KONTROLA JAKO SCI | ODBIORU ROBOT

Ogodlne zasady kontroli rob6t podano w STWIORB D-MdD.00 ,Wymagania ogdlne”.

W czasie rob6t Wykonawca powinien prowadzystematyczne badania kontrolne w zakresie i z
czestotliwoscia gwarantujca zachowanie jakii robot. Sprawdzeniu i odbiorowi podlegaj
prostoliniowa¢ i prawidtowa¢é zamocowania barier oraz prawidta$¢achrony antykorozyjnej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB D-M30MO ,Wymagania ogdlne”.

Jednostk obmiaru jest 1 m. Zakres barier do rozliczeniarmyiesk iloscia metrdw od osi pionowej
pierwszego stupka do osikoowego stupka.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w STWIORB D-M30MO0 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, STWIORB i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, feli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne”.

Ptatng¢ za 1 m wykonanej i odebranej bariery aglprzyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgiakasci
robét na podstawie pomiaréw i badaboratoryjnych z ewentualnymi pateniami za niewkiwe cechy
geometryczne.
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Cena jednostkowa obejmuje
- opracowanie Programu Technologii i Organizacjb® oraz Programu Zapewnienia Jakpo
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkielalednych materiatow,
- oczyszczenie i wyprostowanie stali,
- warsztatowe wykonanie barier wraz z cynkowandgmiowym,
- transport,
- wbudowanie w obiekt,
- ewentualne uzupetnienie powtoki cynkowej,
- oczyszczenie terenu Rob6t z odpadow, stagoyweh wlasnéé Wykonawcy i usureicie ich poza pas
drogowy,
- wykonanie wszystkich niezdnych pomiaréw, préb i sprawdze
- oznakowanie miejsca Robaét i jego utrzymanie.
Wszelkie koszty za zmiany rozygian projektowych ponosi Wykonawca, w tym:
- projekt zamienny,
- zatwierdzenie projektu,
- wykonanie barier i ich zamontowanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goo ze stali konstrukcyjnych. €& 1: Ogélne warunki techniczne
dostawy

PN-H-84023-01 Stal okéonego zastosowania. Wymagania ogélne. Gatunki.

PN-H-84023-03 Stal okétonego zastosowania. Stal niskaglowa na blachy i tamy. Gatunki.

PN-H-84023-04 Stal okéonego zastosowania. Stal niskaglowa zwyktej jakdci. Gatunki.

PN-H-84023-05/A1Stal okétonego zastosowania. Stal niskaglowa wyzszej jakdci, niestopowa i stopowa.
Gatunki. (+zmiana)

PN-H-84023-06/A1Stal okéonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.&at(+Zmiana Al)

PN-EN 1317-1 Systemy ogranicze¢ drog - Cz$¢ 1: Terminologia i ogélne kryteria metod bada

PN-EN 1317-2 Systemy ograniczeg drog - Cz$¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przygia bada zderzeniowych
i metody badabarier ochronnych i balustrad

PN-EN 1317-5+A1 Systemy ograniczeg drog - Cz$¢ 5: Wymagania w odniesieniu do wyrobdw i ocena

zgodnéci dotyczca systemOw powstrzymugych pojazd.
PN-EN ISO 2560 Materialy dodatkowe do spawanigkffody otulone doecznego spawania tukowego
elektrody
metalow stali niestopowych i drobnoziarnistych. Klasyfifac

PN-EN 10162 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimWarunki techniczne dostawy. Tolerancje wymiarow i
przekroju poprzecznego.

PN-ISO 10392/A1Pojazdy drogowe dwuosiowe - Qlamie potaeniasrodka masy (+zmiana)

PN-EN 12767 Bierne bezpiedmdwo konstrukcji wsporczych dla wdzer drogowych - Wymagania i metody
bada.

10.2. Przepisy zwjzane

- "Katalog drogowych barier ochronnych" - opracoied Transprojektu” Warszawa styéz£993 r.

- Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 - In$trjia zabezpieczenia przed korpkpnstrukcji
stalowych za pomagokry malarskich - KOR - 3A.

- Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnyick. Generalna Dyrekcja Drog Publicznych.
Warszawa.
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