D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1.WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngivymagania dotycce wykonania i odbioru Robot
budowlanych zwjzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw kokstjaych drogi w zwgzku

z przebudow mostu wraz z dojazdami na rzebeglinie w miejscowéci Deboleka w cagu drogi
gminnej nr 114154E w km 0+148.

1.2.Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kaddriwy przy zleceniu i realizacji Robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3 Zakres Robaot obgtych ST
Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnyclenawykona przed utgeniem kadej nastpnej
warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltpweyli:

- na warstwie podbudowy z kruszywa tamanego staitanego mechanicznie,

- na warstwach bitumicznych (podbudowa z BA aasta z BA).

1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia i definicje ayte w niniejszej ST s zgodne z obowazujacymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST DM.00.00.Q@&/ymagania ogoélne” p.1.4.

1.5.0g6lne wymagania dotycgce Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonanych Robét oraz ich zgodioz Dokumentagj
Projektowy oraz z poleceniami kyniera.

Ogolne wymagania dotyaze Rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania odgng.5.

2.MATERIALY
2.1. Ogoblne wymagania dotyegce materiatdw

Ogoblne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav ST
DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.2.

Do faczenia warstw asfaltowych zalecag sstosowanie emulsji asfaltowych kationowych
wyprodukowanych wyicznie z asfaltu D70/100, .

2.2.Rodzaje materiatdw do wykonania skropienia

Ze wzgkdu na maly zakres robdt proponujeg Seden rodzaj emulsji do skropienia warstw
niebitumicznych i bitumicznych:

Do skropienia warstw wymienionych w pkt. 1.3, pomanby¢ stosowana kationowa emulsja asfaltowa
modyfikowana polimerami przeznaczona dgczhnia warstw nawierzchni o oznaczeniu C60 BP3 ZM,
zgodna z ,Wymagania Techniczne. Kationowe emulgfal@we na drogach publicznych”, WT-3
Emulsje asfaltowe 2009, IBDiM Warszawa, o $giagvosciach jak niej.

Tabela 1. Wymagania dla kationowej emulsji asfastprmodyfikowanej polimerami C60 BP3 ZM:

Lp. Badane wi&ciwosci Metoda badania Wymagania
Klasa | Zakres wartcci
1 | Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 3 50 + 100
2 | Zawartd¢ lepiszcza ,% (m/m) PN-EN 1428 5 58 + 62
3 | Czas wyplywu dla @ 2 mm w 40 °C, s PN-EN 12846 1 TBR ?
4 | Pozostal& na sicie 0,5 mm, % (m/m) PN-EN 1429 1 TBR
5 | Trwatds¢ po 7 dniach magazynowania, % (m/m) PN-EN 1429 1 RTB
6 | Sedymentacja, % (m/m) PN-EN 12847 1 TBR
. . . PN-EN 13614 1 TBR
7 | Adhezja, % pokrycia powierzchrii WT-3, zal.2 5 =75
8 | pH emulsji PN-EN 12850 - >35%
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Lp. Badane wigciwosci Metoda badania Wymagania

Klasa | Zakres wartosci

Wymagania dotycce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfigych przez odparowanie,
zgodnie z PN-EN 13074

9 | Penetracjaw 25 °C, 0,1 mm PN-EN 1426 3 <100
10 | Temperatura rgknienia, °C PN-EN 1427 4 >43
11 | Nawr6t spgzysty w 25 °C, % PN-EN 13398 4 >50

1) Emulsg mozna rozci@écza woda, do stzenia asfaltu nie nszego ni 40% (m/m)

2) Nie dotyczy emulsji rozakezanych wod na budowie

3) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja mpddezdni kontakt z kruszywem

4) Dotyczy emulsji przeznaczonej do gzénia warstwy asfaltowej z podbudgwawierajca spoiwo
hydrauliczne

2.3. Zuzycie lepiszczy

Orientacyjne zgzycie kationowej emulsji asfaltowej zgodnej z wymaigani pkt.2 do skropienia
warstw konstrukcyjnych powinno byakie, aby po odparowaniu wody z emulsjigdioasfaltu wynosity
odpowiednio:

Uktadana warstwa asfaltowa Podtae pod warstwe asfaltowa llosé IOOZ([)I;S;;?;?ZQ]O lepiszcza
Podbudowa z betonu asfaltowego AG P.qdbudowa z kruszyvya . 0,5+0,7
stabilizowanego mechanicznie
Warstwa wizaca z betonu asfaltowegg Podbudowa asfaltowa 0,3+0,5
AC
Warstwascieralna z mieszanki SMA Warstwaagica asfaltowa 0,3

Doktadne zuycie emulsji do ziczenia warstw bitumicznych powinno zdstsprawdzone na
odcinku prébnym, w zaimoici od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni oravartgci asfaltu w
emulsji. llgé¢ lepiszcza powinna ldydobrana w taki sposob, aby zapewniata catkowitaymie emulsy
skrapianej powierzchni a jednoéné& nie powodowata sptywu emulsji po nawierzchni.

Warunki przechowywania emulsji nie mpgowodowa& utraty jej cech i obienia jakdci.
Przechowywanie i transport emulsji powinier¢lzgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” p.3.
Uzywany sprzt powinien by ponadto zgodny z ofertWykonawcy i PZJ oraz uzyskeakceptag
Inzyniera.

3.2. Sprzt do oczyszczenia warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni riglstosowd szczotki mechaniczne. Zaleca sizycie
urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna wykonana z twardych elementow
czyszcacych i shey¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszgaeeylegajcych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiaddeckkie elementy czyszaze i shzy¢ do zamiatania.
Zaleca st uzywanie szczotek wyposanych w uradzenia odpylajce.
Sprzt pomocniczy:
- sprezarki,
- lance do odpylania,
- zbiorniki z wod,
- szczotki eczne.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni
Wykonawca robét jest zobowdany do aycia tylko takiej skrapiarki, ktéra zapewni rozémie
na jezdni przewidzianej ifg@i lepiszcza réwnomiernie, zaréwno w kierunku padim jak i
poprzecznym. Dla zapewnienia réwnomiernego rgeahia przewidzianej ikei lepiszcza na nawierzchni,
skrapiarka powinna ldywyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne oraz mechanizmy reguiesgy
pozwalajce na sprawdzenie i regulowanie parametréw talakh |
- temperatury rozktadanego lepiszcza,
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- cénienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotoéw pompy dozagej lepiszcze,

- prdkoéci poruszania siskrapiarki (doktadny pomiar i wskazanie w zakresigkle od 3 + 6 km/h),
- wysokdci i dtugaici kolektora do rozktadania lepiszcza,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendoizolowany termicznie, tak aby byto rrave zachowanie
statej temperatury lepiszcza. Kolektor skrapiar@ivinien by wyposaony w dysze szczelinowe oraz
posiadé regulacg wysokaci swego poteenia nad powierzchaijezdni, dla zapewnienia réwnomiernego
pokrycia nawierzchni lepiszczem z dwéch lub trzelglsz. Nie dopuszczacesstosowania skrapiarek,
ktorych kolektor jest wypogsany w dysze stikowe. Zalenosci pomidzy wydatkiem lepiszcza a
nastawami regulowanych parametrow takich jaknienie, obroty pompy pdkos¢ jazdy skrapiarki i
temperatura lepiszcza powinnycyawarte w aktualnych wynikach cechowania skr&piar

Wykonawca powinien posia@laaktualne swiadectwo cechowania skrapiarki zawiecs
zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a negtijacymi parametrami:

- cisnieniem lepiszcza,

- obrotami pompy,

- predkoscia jazdy skrapiarki,

- temperatu lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewnrozkladanie lepiszcza z toleramci1l0 % od ilégci ustalonej wg p.2.
zarowno w kierunku podimym jak i poprzecznym.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagani@rog p.4.

4.2. Transport lepiszczy

Transport lepiszczy powinien odbytvesic w cysternach samochodowych. Dopuszcza si
stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowyChisterny przeznaczone do przewozu lepiszczy
powinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemsoi nie wickszej nz 1 m3, a
kazda przegroda powinna ndiewykroje umdaliwiajace przeptyw lepiszcza. Cysterny, pojemniki i
zbiorniki przeznaczone do transportu lub skfadowalepiszcza powinny IByczyste i nie powinny
zawierd resztek innych lepiszczy.

Transport zanieczyszazepozostatych po oczyszczeniu nawierzchni odbywa ssodkami
zaproponowanymi przez Wykonagyav sposéb nie powodagy ponownego zabrudzenia jezdni.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.QO®MANVymagania ogolne” p.5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsiniluznego materiatu, brudu, bfota i kurzu
przez oczyszczenie mechaniczne. Po oczyszczenivemzaimi za pomac sprztu mechanicznego,
nalezy odpylic nawierzchng za pomog spkzonego powietrza. Odpylana powierzchnia musi sycha.
Nie odpyla s¢ powierzchni podbuddw niezwdanych.

5.3. Odcinek prébny

Codziennie przed przygiieniem do Robot naty wykona odcinek prébny, stanowgy
fragment powierzchni przewidzianej do skropieniazerokéci pojedynczego pasa skrapiania i ditgjo
min. 100m, z ktérego natg pobra& min. 2 probki w celu sprawdzenia §lo lepiszcza na m2 oraz
okreslenia poprawngci ustawié parametrow pracy skrapiarki pozwalajch na skrapianie w ifci
zgodnej z zakkom na podstawie baddaboratoryjnych.
Ze wzgkdu na maty zakres robét mwa odsipi¢ od wykonywania odcinka probnego.
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5.4. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnac¢bgucha i oczyszczona. z#di oczyszczona warstwa
zostata zawilgocona, to skropienie lepiszczenenmasipi¢ dopiero po wyschgiciu warstwy.
Skropienie warstwy mi@ rozpocz¢ sie po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna dykrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek a w miejscach trudno
dostpnych ecznie (za pomacweza z dysz rozpryskow).

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powimmiasci¢ sic w przedziale od 20 do 40 lub
zgodnie z zaleceniami producenta.
W razie potrzeby emuksjnalezy ogrza do temperatury zapewnage] wymagaa lepkas¢. Skropienie
powinno by réwnomierne a il& rozkladanego lepiszcza po odparowaniu wody powinytaréwna
ilosci zatazonej w pkt.2. z tolerangit10 %.
Skropiona emulgj asfaltova warstwa powinna hkiy pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres
niezlegdny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowaniayoa emuls;ji.

Skropienie powinno ywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianynodyarowanie
wody; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi Co mégijn

-8 h przyildci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji,

-2h przyildci od 0,5 do 1,0 kg/m2 emulsji,

- 0,5 h przyildci od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsji.
Przed uteeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \My&twca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzsjlko niezlgdny ruch budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny lpyzez Wykonawg naprawione.

5.5.Pohczenie mgdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwata nawierzchni ngcinanie jest uzalmione od zapewnienia
pofaczenia miedzy warstwami i ich wspotpracy w przeeosz obcizenia nawierzchni ruchem.
Wymagane wartei wytrzymataci nascinanie podczenia mgdzy warstwami asfaltowymi powinny
WYNosk:

Potaczenie mgdzy warstwami Wymagana wytrzymaldé na scinanie
w MPa KR3-6
Scieralna/Wizaca 1,3
Wiazaca/Podbudowa 0,8
Podbudowa/Podbudova 0,8
a) Jdli podbudowa sktada siz kilku warstw

Badanie paiczenia midzywarstwowego powinno bywvykonane w nawierzchniach drog KR3-6.
Czestai¢ pobierania probek powinna wynédi probka na 15 000mvykonanej nawierzchni
Dla tego zadania (na diugm 130 m) wystarczy 1 badanie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jako robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolpes.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przyspieniem do Rob6t Wykonawca powinien przedstaizynierowi odpowiednie
dokumenty dopuszczgie Wyr6b do stosowania w robotach budowlanych opatwierdzajce
wymagane parametry. Naphie Wykonawca powinien przeprowaglzisprawdzenie poprawnego
wykonania oczyszczenia powierzchni przewidzianej skoopienia, a nagpbnie dokoné probnego
skropienia warstwy w celu oldlenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki iasyzenia
wymaganej iléci lepiszcza w zalanosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do pkeaia.

6.3. Badania w czasie Rob6t

Badania kationowych emulsji asfaltowych rgle przeprowadza wedlug norm
wyszczegolnionych w WT-3 Emulsje asfaltowe 200®0 badania indeksu rozpadu emulsji agle
stosow& wypetniacz mineralny Forshammer. W okresie 12 raogsod daty opublikowania zgznika
krajowego do PN-EN 13808 dopuszczg stosowanie innych wypetniaczy mineralnych, jednak
zgodnych z zapisami PN-EN 13808.
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Badanie adhezji natg przeprowadzajedrs z dwdch metod:
- dotychczas stosowametod, - wedtug zadcznika 2 do WT-3 Emulsje asfaltowe 2009,
- wedtug PN-EN 13614, na krajowym kruszywie - dddezaleca si grys ptukany granitowy,
frakcji 8/11 zgodnie z WT-3.
Adhezg nalezy oznaczé, co najmniej jeden raz dlaidej partii produkcyjnej emuls;ji.
Prébki emulsji i asfaltow do baddaboratoryjnych powinny kiypobierane wedtug PN-EN 58.
Przygotowanie probek analitycznych powinna lyykonane wedtug PN-EN 12594.

6.3.1. Badania lepiszczy
Ocena lepiszcza powinna dpparta na Deklaracjach Zgodod W wypadkach wtpliwych
Inzynier zaleci wykonanie dodatkowych bada

6.3.2. Sprawdzenie jednorodrszi skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodn& skropienia powinna &y sprawdzana wizualnie. Raz na maesidla kadej
skrapiarki naley przeprowadz kontrok ilosci rozkladanego lepiszcza wedtug normy PN-EN 12272-
1:2005 ,Powierzchniowe utrwalenia. Metody bad@zs¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozklad lepiszcza
i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00MMW@ymagania ogdlne” p.7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostlk obmiaru oczyszczonej i skropionej powierzchni waygest — metr kwadratowy (mz2) -
W rozbiciu na:
- oczyszczenie i skropienie warstw z kruszywa taegar0/31,5 mm stabilizowanego mechanicznie
- wykonanie podsypki z kruszywa drobnego famanpgd kota samochodu, celem zabezpieczenia
wynoszenia emulsji
- oczyszczenie i skropienie podbudowy zasadnic2&f 22 P na bazie 35/50;
- oczyszczenie i skropienie warstwyaggcej z AC 16 W na bazie 35/50.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST DM.00@M\Bymagania ogolne” p.8.

8.2. Sposob odbioru robot

Odbioér oczyszczonej i skropionej powierzchni jestkkonywany na zasadach odbioru Robot
zanikapcych i ulegagcych zakryciu.
Odbiorowi podlega;

- oczyszczenie pod skropienie

- skropienie.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z Dokumentaé€jrojektova i wymaganiami layniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiangjp.6 daty wyniki pozytywne.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wybikila@ z biezacej kontroli asfaltu i emulsji,
ilosci roztazonego lepiszcza oraz Deklaracje Zgogmo Odbioru dokonuje lynier na podstawie
wynikéw bada Wykonawcy i ogédzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterekzynier ustali zakres wykonania Robét poprawkowych.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny kosztterminie ustalonym z kynierem.
Stosowanie obuaek ceny za niewkziwa jakos¢ Robot jest niedopuszczalne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyegce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotyaze podstawy ptatrsei podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstaw platnagci jest jednostka obmiarowa wg p.7.2 oczyszczenskrapienia warstw

konstrukcyjnych wg dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest cemredniory dla zalaonego sposobu wykonania i obejmuije:
mechaniczne oczyszczeniezftaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wag
reczne odspojenie stwardniatych zanieczysagcze
odpylenie podtza spezonym powietrzem,
odwdz zanieczyszcaea wysypisko Wykonawcy, wraz z kosztem sktadowaniglizaciji,
rgczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych w miejscaedostpnych dla urgzdzer mechanicznych,
zakup i transport lepiszcza, napetnienie ninaglarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,
wykonanie odcinka prébnego ze sprawdzeniem wamejglasci skropienia oraz ustawieskrapiarki,
skropienie warstwy odpowiednim lepiszczem wdlavynikajacej z wynikow uzyskanych na odcinku
prébnym,
naprawa skropienia w wypadku jego uszkodzerdazsrodki transportu lub inne maszyny czyagzenia,
wykonanie wszystkich niezdnych pomiaréw, bada sprawdzé,
oznakowanie i zabezpieczenie Robét oraz jegymanie,
wykonanie innych czynroi niezlzdnych do realizacji Robét oftych niniejsa ST, zgodnie
z Dokumentaaj Projektova.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

Polskie Normy powotane w WT-2
Polskie Normy powotane w WT-3

10.2. Inne dokumenty

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009
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