D-05.03.05 B WARSTWA WHAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO
1. WSTEP
1.1.Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej STWIORB swymagania dotycze wykonania i odbioru robot
budowlanych zwjzanych z wykonaniem warstwy aacej z betonu asfaltowego , w zwku z

przebudow mostu wraz z dojazdami na rzeteglinie w miejscowéci Dgbofgka w cagu drogi gminnej
nr 114154E w km 0+148.

1.2.Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Doktmi€antraktowy przy realizacji robét
wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robét azanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy wiace] z betonu asfaltowego AC 16 W 35/50 dla kategachu
KR3, klasa drogi L - o gruldoi 6cm.

1.4.0Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladaga st z jednej lub kilku warstw shacych do
przejmowania i rozkladania olagen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2. Warstwa wigzgca— warstwa nawierzchni gazy warstvy $cieralrg a podbudow.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o0 zmiennej géehoutozona na istniejcej warstwie w
celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnegaidéenia kolejnej warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa— mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okréenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wyrdzniajace t mieszank ze zbioru mieszanek tego samego typu ze sdzgha najwikszy
wymiar kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6. Beton asfaltowy— mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszyaaiarnieniu cigtym
lub niecagtym tworzy struktug wzajemnie klinuyjca Sie.

1.4.7. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyrany w procentach masy ziaren
przechodzcych przez okrdony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wisae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych kongicji nawierzchni podatnych i
potsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.9. Wymiar kruszywa — wielkas¢ ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gorny (D)
wymiar sita.

1.4.10. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze:<D45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: ® 2 mm, ktérego wiksza czs¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.12. Pyt — kruszywo z ziaren przechagch przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wksza cgé¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
(Wypetniacz mieszany — kruszywo, ktére sktadazswypetniacza pochodzenia mineralnego
i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodany — wypetgiapochodzenia mineralnego,
wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgatodaja dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostale okidenia podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w STWIORB DM 00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
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1.5.0g06Ine wymagania dotycgce robot
Ogdllne wymagania dotygeze robét podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1.0gd6lne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav STWIORB
DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2 Lepiszcza asfaltowe

Nalezy zastosowéasfalty drogowe: 35/50 wg normy PN-EN 12591
Asfalty drogowe powinny spetntavymagania podane w Tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgBNN12591

Lp. | Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
' badania 35/50 |
WLASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 | PN-EN 1426 [21] 35+50
mm
2 Temperatura mknienia | °C PN-EN 1427 [22] 50+54
3 Temperatura zaptonu, | °C PN-EN 22592 [62]| 240
nie mniej nk
4 Zawartd¢  sktadnikow
rozpuszczalnych, % PN-EN 12592 [28] | 99
nie mniej nk m/m
5 Zmiana masy po
starzeniu (ubytek lub % PN-EN 12607-1 0,5
przyrost), m/m [31]
nie wiecej niz
6 Pozostata penetracja péo PN-EN 1426 [21] 53
starzeniu, nie mniej i
7 Temperatura reknienia| °C PN-EN 1427 [22] 52
po starzeniu, nie mnigj
niz
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 Zawartd¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 2,2
nie wiecej niz [30]
9 Wzrost temp, °C PN-EN 1427 [22] 8
migknienia po starzeniu,
nie wiecej niz
10 | Temperatura tamliwgi | °C PN-EN 12593 [29]| -5
Fraassa, nie wcej niz

Skladowanie asfaltu drogowego powinnoe sobdbywa& w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypaeaych w system grzewczy fedni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczgs&ivinien by izolowany termicznie, posiada
automatyczny system grzewczy z tolerancp°C oraz uklad cyrkulacji asfaltu.

2.3.Kruszywo

Do warstwy wazacej z betonu asfaltowego najestosowad kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-
1 Kruszywa 2010 , obejmage kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniakruszywa
powinny spetnid wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010.

Sktadowanie kruszywa powinno g¢siodbywa& w warunkach zabezpiecaaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inmymiarze lub pochodzeniu.

73



Podiae skladowiska musi I8y rowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyipelra
powinno s¢ odbywa w silosach wyposanych w uradzenia do aerac;ji.

Tablica 2. Wymagania jakoiowe dla materiatbw MMA na beton asfaltowy na svety wiazace
. AC 16 W

Lp. | Materiat KR3 i KR4

1 | Asfalt drogowy, wg PN-EN 139246 35/50
Kruszywo grube Tab.3

2 Kr_uszywo_ tamane drobne i o aglym Tab 4
uziarnieniu
Wypetniacz dodany Tab.5

Tablica 3. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do w.

arstwyagacej AC

Lp. Materiat KR3 i KR4
1 |Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nieszia n Gc 8520
2 |Tolerancja uziarnienia; odchylenia niegksize nk wg kat. G soris
3 |Zawartd¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie wgza ni f,
4 Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN %%I lub S|

kat. nie wyssza nk 25 UD 125
5 Procentowa zawarg6 ziaren o powierzchni przekruszon C

tamanej wg PN-EN 933-5; kat. niezara ni 100

Odporndg¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1(Q97-
6 |2,badana na krugwie o wymiarze 10/14,rozdz. 5; kat. |LA 3o

najmniej:
7 |Ggstaé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklvana przez producenta
8 |Gestas¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez pradace

Nashkkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz.7,8 lub IQategorieWA

nie WyZSZGl Nk 24 deklarowany
10 Mrozoodporné¢ wg PN-EN 1367t,badana na kruszywieF

wymiarze 8/11,11/16 lub 8/16 : kat. nie xsya nk 2
11 Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 13{7wymagan SB

kategoria LA

go

12 VSVI;}anN(EEenglgzzrjg — uproszczony opis petrograficzny deklarowany przez producenta
13 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 17443.14.2

kat. nie wyssza nk Mipc 0,1

WYy

Rozpad krzemianowyuzla wielkopiecowego chiodzone
14 powlioetrzem, wg PN\-AI,E%\I 1744-1, p.29.1 ’ wymagana odporré

Rozpad zelazo zuzla wielkopiecowego chtodzone
15 powlioetrzem, WgV\IgyN-EN 1744-1, pr.)19.2 ’ wymagana odporré
16 Statai¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wg PIEN Vv

1744-1, p.19.3; kat. nie wyza nk 35

*) Jeeli nasikliwos¢ jest wiksza, to naliey bad@ mrozoodporngéci wg p.10

Tablica 4 . Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agtym uziarnieniu do B8mm

do w. whzacej AC

Lp. Materiat KR3 i KR4
1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoriaGg 85 lubG, 85
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nieckgze nk wg G --20
kat. e
3 | Zawartg¢ pytu wg PN-EN 933-1; kat. nie vegza nk |f 16
4 | Jakd¢ pytu wg PN-EN 933-9, kat. nie wyza nk MB 10
5 | Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0R.s30

74



wydzielonego z kruszywa o agjtym uziarnieniu wg
PN-EN 933-6, rozdz. 8, kat. niezeza ni
Gestasé¢ ziaren wedtlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8

6 9 I't%i%klarowana przez producenta
7 Nasikliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz.7,8 lub %A

kategoria nie wysza nk 24 deklarowany

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1,
8 Mipc 0,1

p.14.2; kat. nie wisza ni

Tablica 5. Wymagane wdaiwosci wypetniacza do w. wizacej z AC

Lp. | Materiat KR3 i KR4

1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1 zgodne z Tab.9

2 | Jakd¢ pytu wg PN-EN 933-9, kat. nie vrgza ni MB g 10

3 | Zawartd¢ wody wg PN-EN 1097-5; nie wgza nk 1 % (m/m)

4 | Gestas¢ ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez producenta

5 Wolne przestrzenie w suchym zagczonym V
wypetniaczu wg PN-EN 1097-4, wymagana kategorja 2%°
Przyrost temperatury glnienia wg PN-EN 13179-1

6 : T res 8/25
wymagana kategoria
Rozpuszczalni@d w wodzie wg PN-EN 1744-1, kat. nisv

7 . X S10
wyzsza nk

8 Zawartg¢ CaCO3 w wypelniaczu wapiennym wg P%C
EN 196-21, kat. Nie tisza ni "

9 Zawarté¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczk 10 K
mieszanym, wymagana kategoria a~% T abeklarowana
Liczba asfaltowa wg PN-EN 13179-2, wymag A

10 Deklarowana

kategoria

Tablica 6. Wymagania dot. uziarnienia wypetniacadahego
Przesiew, [% (m/m)]
Sito #, [mm] | Ogodlny zakres dla poszczegoélnydilaksymalny  zakres  uziarnienja

wynikow deklarowany przez producenth *
2 100 -
0,125 85— 100 10
0,063 70 - 100 10

*) Zakres uziarnienia powinien bydeklarowany na podstawie ostatnich 20 wynikéw, z
ktérych 90% powinno migi¢ siec w tym zakresie, a wszystkie powinny Ktig sic w
0g06Inym zakresie podanym w tablicy 24

2.4.Srodek adhezyjny

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze powimykazyw& powinowactwo fizykochemiczne
zapewniajce odpowiedni przyczepnéé (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpaétnanieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody . W celu aoyy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do
kruszywa nalgy zastosowasrodki poprawiagce adhez.
Srodek adhezyjny i jego iké powinny by dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszczanO
przyczepnéci mozna okréli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11, mefopla 6h obracania
,stosupc kruszywo 8/11 jako podstawowe(dopuszczaisne wymiary w przypadku braku wymiaru
podstawowego do tego badania). Wymagania przyczepnie mniej nk 80%

Skladowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach

producentaSrodek adhezyjny musi posiadBeklaracg zgodndci z dokumentem odniesienia.

2.5.Materiaty do uszczelnienia podczai i kraw ¢dzi

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. atzy podhinych i poprzecznych z tego
samego materiatu wykonywanego wmgm czasie naly stosowd asfalty tego samego rodzaju co we
wbudowanej mieszance.
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3.

Przed posmarowaniem ,kragkz musi by réwno obcgta odpowiednim koétkiem zamocowany na walcu.

Réwniez tym samym garcym asfaltem nalyy uszczelnia krawedzie zewwtrzne (boczne) wagj
potozone przy spadku poprzecznym jednostronnym a wisteehiany przechytki — obie krayzie: w
ilosci 4,0kmg/m.

Przy pohkczeniu warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi lubaj ograniczaicymi, naley stosowa
materialy termoplastycznestay termoplastyczne asfaltowe o gréticlOmm.

Sktadowanie materiatdbw termoplastycznych jest ddem® tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, warunkach oktenych w aprobacie technicznej.

Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat tecmyich.

SPRZET

3.1.0gdélne wymagania dotycgce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogolpkt 3.

3.2.Sprzet stosowany do wykonania robot

4

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zabtesci od potrzeb, powinien wykaZasic
mozliwoscia korzystania ze spgiu dostosowanego do przygj metody robot, jak:

- wytwérnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznynb lgiaglym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekardlno-asfaltowych,

- ukladarka gsienicowa lub kotowa z elektronicznym sterowaniéwnasci uktadanej warstwy,

- skrapiarka,

- walce stalowe gladkie,

- walce wibracyjne

- szczotki mechaniczne i/lub inne gizenia czyszexe,

- samochody samowytadowcze z przykryciem brezeyrolub termosami,

- sprzt drobny.

TRANSPORT

4.1.0g06lne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygze transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagan
ogolne” pkt 4.

4.2 Transport materiatéw

5

Mieszank mineralno-asfaltownalery dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w zatesci
od postpu robdt. Podczas transportu i postoju przed wbuaadem, mieszanka powinna by
zabezpieczona przed ostyggiem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojéknmermoizolacyjne
lub ogrzewane itp.).

Czas transportu mieszanki ,liczony od zatadunkuadadunku ,nie powinien przekra€za godzin z
zachowaniem min. temperatury wbudowania iggagzenia

Powierzchnie pojemnikéwaywanych do transportu mieszanki powinny lmzyste, a do zwihnia tych
powierzchni mana wywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywgje szkodliwie na mieszagk

WYKONANIE ROBOT

5.1.0g06Ine zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWiIORB @GM30.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2.Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Na 40 dni przed przygpieniem do robot bitumicznych, Wykonawca jest zotagany opracowaprojekt
recepty na mieszankmineralno—asfaltowzgodnie ze STWIORB

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalnaaeas¢ lepiszcza podane sv Tablicy 7
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Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawarta¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wiazace] (projektowanie empirycznie)

Wihasciwosé AC1l6W
KR3
Wymiar sita #, [mm] od do
31,5 - -
22,4 100 -
16 90 100
11,2 70 90
8 55 85
2 25 30
0,125 4 12
0,063 4.0 10,0
Zawarta¢ lepiszcza * Bmina.a

*Minimalna zawarté lepiszcza (kategoriaB) w mieszankach mineralno-asfaltowych zostata padan
dla zatl@onej g:staici mieszanki mineralnej 2,650 Mgiml&li stosowana mieszanka mineralna maainn
gestas¢ (pa), to do wyznaczenia minimalnej zawaxblepiszcza podanwartaéé By, nalezy pomnay¢
przez wspoétczynnik wg rownania:

0=2,65p,

Bmin jest to najmniejsza dopuszczalna zawsrttepiszcza w mieszance mineralno-asfaltowe] przy
projektowaniu jej docelowego wg wymagakreslonych w niniejszej STWIORB, dglaca sum lepiszcza
zaabsorbowanego przez kruszywo i lepiszcza efeldgaywiazacego kruszywo mineralne w mieszance.
Minimalna zawarté¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance(recepciayimpm by wyzsza od
podanego Bmin o wielkd dopuszczalnej odchyitki 0,3 zawietegj bhd dozowania sktadnikow i id
badania .

Minimalna zawarté¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcgt-ti@ lepiszcze rozpuszczalne
(tworzace btonk lepiszcza na ziarnach kruszywa) w projektowanegsaance mineralno-asfaltowej
(recepcie) nie uwzgtiniajaca lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo.

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwynicej, przy
ruchu KR4(projektowanie empiryczne)

Warunki zagszczania . .
g Metoda i warunki

Wiasciwos¢ wg PN-EN badania AC16W
13108-20

Zawartg¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, 2x75 Vmina,0
przestrzeni uderzé PN-EN 12697-8, p. 4 Vmax7.0
Odporndé na PN-EN 12697-22,
deformacije C.1.20, watowanie, metoda B w WT S0
trwate,grubécé piyty | Peg-Pioo powietrzu, PN-EN . PRDhuirdetcarona
60mm 13108-20, I_D.1.6,6O C, | ne

10 000 cykKli

PN-EN 12697-12

przechowywanie w

40°C z jednym cyklem
Odpornd¢ na C.1.1,ubijanie, 2x35 zamraania( przez 16h ITSR80
dziatanie wody uderzé w tem.-18 C)

badanie w 25°C (wg
zakhcznika nr 1 w WT-
2)

W zag:szczaniu probek laboratoryjnych mieszanek minerabfaltowych nalgy stosowa nastpujace
temperatury mieszanki w zalgsci od stosowanego asfaltu:

- 35/50 14T+ 5°C
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5.3.Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarz& na goaco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikowz praechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfalfoweotaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regeqtbocz, a uradzenia do dozowania sktadnikéw oraz
pomiaru temperatury powinny 6yokresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub
pochodzeniu naly dodaw& odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nale przechowywé w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
ukladem termostatowania zapewn@jm utrzymaniezadanej temperatury z dokladiuig *+ 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazym (roboczym) nie m@ przekracza:

190°C dla asfaltu drogowego 35/50.

Kuszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minerahyskata temperater

wiasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperaturaeszainki mineralnej nie powinna dy
wyzsza o wgcej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowepgoegl w

tablicy 9 .W tej tablicy najrisza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtalostarczonej na
miejsce wbudowania, a najugza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astejtbezpérednio po

wytworzeniu w wytwaérni.

Tablica 9 Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki
[°C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195

Spos6b i czas mieszania sktadnikow mieszanki ralnerasfaltowej powinny zapewni
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy

Sposbéb i czas mieszania sktadnikbw mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewhi
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfalbowyVytwornia lub wytwoérnie mieszanek
mineralno-bitumicznych, powinny byw petni zautomatyzowane, z rejestrem komputerovadgpcym
mozliwos$¢ kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego, zapewdtiajhczm ciaglta produkcg i
dostav¢ MMA na budow w ilosci min. 150 Mg/godz..

Wszystkie urgdzenia pomiarowe powinny posigdaktualneswiadectwo uwierzytelnienia.

Wykonawca ma obowkek przedstawi kierownikowiprojektu/Inspektorowi Nadzorgwiadectwo
dopuszczenia Wytworni do produkcji wydane przepéksy Sanitarm i wiadze ochrongrodowiska.

5.4.Warunki przyst gpienia do robot

Przed przysipieniem do robét, naky :
-okresli¢ temperatuy otoczenia
powierzchnie boczne kragnikdéw (od strony nawierzchni) powinny byokryte emulgj na wysokécé
rowng grubgci warstw bitumicznych
powierzchnie boczne wtazéw, wpustow i innychadizan, powinny by oklejone tdma grubagci min. 10
mm samoprzylepnna bazie polimeroasfaltu
Warstwa wizaca z betonu asfaltowego @by wykonywana gdy temperatura otoczenia jest niszai
niz +5, dla warstwy o gru§oi >8 cm

Nie dopuszcza siukfadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrgodiazu, podczas
opadow atmosferycznych, mgly oraz silnego wiatru-(¥6 m/s).

5.5.Przygotowanie podtaa

Podlaze stanowd warstwy podbudowy z betonu asfaltowego wg STWiaR84.07.01

5.6.Proba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkciji mieszanki jest zobgrany do przeprowadzenia
w obecndci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu wpeenie zgodn&ci wiasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z recept

78



W tym celu nalgy zaprogramowa otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym
produkowa mieszank. Do bada nalezy pobra& mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu si
pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrsgi pracy otaczarki oraz prawidtow@ sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z umagaliwa segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromadat w silosie
lub zatadowé na samochdd. Prébki do badaalery pobierg ze skrzyni samochodu zgodnie z metod
okreslona w PN-EN 12697-27 Na podstawie uzyskanych wynikéwerdiwnik projektu/Inspektor
Nadzoru podejmuje decyzp wykonaniu odcinka prébnego.

5.7.0dcinek prébny

Na co najmniej na 3 dni przed rozpeciem robdét, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:
- stwierdzenia czyayty sprzt jest wigciwy,
- okreslenia grubéci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przedegagzeniem, koniecznej

do uzyskania wymaganej w dokumentacji projekiaymebasci warstwy,
- okrelenia potrzebnej ilkci przepé walcdéw dla uzyskania prawidtowego zagczenia

warstwy.

Do takiej proby Wykonawcazyje takich materiatdbw oraz spitz, jakie kzda stosowane do wykonania
W.Wiazacej.
Odcinek prébny powinien Isyzlokalizowany w miejscu wskazanym przez Kierownika
projektu/Inspektora Nadzoru.
Podczas wykonywania odcinka probnego powinnbdiyecne Laboratorium Drogowe Zamaxeago
oraz powinno pobkaprobki do bada
Na okolicznd¢ wykonywania odcinka prébnego , Kierownik projektgpektor Nadzoru.
powinien spis& protokdt ktdry powinien zawieéa informacje dotycace: 0sOb uczestnigeych,
lokalizacji, przeprowadzonych pomiaréw, sposteteodnagnie sprztu oraz sposobu wykonywania
warstwy. Protokét musi iypodpisany przez Wykonawc
Zgodk na uktadanie warstwy na odcinku docelowym , Kiandwprojektu/Inspektor Nadzoru.
wyrazi gdy analiza wynikow badaoraz obserwacje dotygze sposobu wykonania i zastosowania

sprztu- beda pozytywne.

5.8.Wbudowywanie mieszanki mineralno-bitumicznej

O ile to maliwe, naleey wykorzysté ukladark o szerokéci roboczej pozwalagej na
zapewnienie wbudowania mieszanki mineralno-asfajowa catej szerokci jezdni, bez zcza
technologicznego podinego

W przypadku korzystania przez Wykonawz dwoch wytworni jednoczeie, powinien on
wykaza, ze obydwie mieszanki produkowane sa podstawie tej samej recepty a przeprowadzane
badania poréwnawcze , na odcinku probnym, wykamgnakowe wiéciwosci dla obu mieszanek. .Nie
dopuszcza girownoczesnego wbudowywania mieszanek produkowangdiazie rénych recept.

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy, bezzwlocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowami
ciagly sposéb podawado uktadarki i uktada Czas transportu mieszanki, liczony od zatadun&u d
roztadunku ,nie powinien przekra€za godzin z zachowaniem wymaganej minimalnej teaupey przy
zag:szczeniu.

Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinnychigk regulowane, aby unawi ¢ nieprzerwan
prac; uktadarki. Uktadarka powinna pracotva wiaczory wibraci, w sposob aiglty zawsze, gdy jest to
mozliwe. Nalezy stosowa takie pedkaosci poruszania giuktadarki i technik jej pracy, ktore zapewnigj
jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltoweejcatej szerokoi ukladania, bez ggnienia,
rozrywania i segregacji materiatu.

Wydajna¢ uktadarki powinna by skorelowana z wydajdoia wytworni, Powinna posiada
automatyczne sterowanie, pozwadgj na utéenie warstwy z zalmng grubdcia oraz szerokia,
utrzymywaniem niwelety oraz z podgrzewantyta wibracyjra do wstpnego zagszczania.

79



Minimalna grubé¢ mieszanki ukladanej w kdym przejciu uktadarki powinna hy zgodna z
minimalnymi wielkgciami podanymi w p 1.3. niniejszej Specyfikaciji.

Kierownik projektu/Inspektor Nadzoru powinien kapfowac temperatuy mieszanki
bezparednio podawanej do kosza ukfadarki . Przy stwiendzze, temperatura jest vigza od
maksymalnej (podanej w niniejszej STWIORB) i wyalaist niebieski dym, Kierownik
projektu/Inspektor Nadzoru nie m@dopyci¢ do wbudowania takiej mieszanki gogst przegrzana .
Asfalt traci swoje wtasrizi i ulega procesowi postarzenia.si

Temperatura najwysza mégknienia lepiszcza wyekstrachowanego z mieszankiie, powinna
przekroczy wartasci dopuszczalnych dla asfaltow :

- asfalt drogowy 35/50 : k< ]

Tablica 10. Minimalna temperatura otoczenia podeadnywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robot przed przystpieniem do | w czasie robot
robot
Warstwa wizaca +5 +10
<8

Grubag¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

5.9.Zageszczanie

Uzywany sprgzt powinien by zgodny z ustaleniami na odcinku prébnym oraz zrtgpfe
Wykonawcy - PZJ. Zagpgzczanie nalsy prowadzé walcami:

- stalowymi statycznymi (gtdbwnie w terenie zabudawma) ,
- stalowymi wibracyjnymi
- oraz ogumionymi

Szerokd¢ watu walca nie powinna lBymniejsza ni 1450 mm,

Zagszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej maleozpocac¢ niezwiocznie, po jej rozieniu.
Caly proces zagpzczania w tym: rodzaj i ¢iar walcow, niezédna ilas¢ przegé, powinien by okreslony
na powierzchni prébne;j.

Warunki atmosferyczne powinny zapewhizakmczenie zagszczania mieszanki MMA zanim
jej temperatura opadnie parj minimalnej wymaganej dla zesgczanej mieszanki (p.5.3).
Zageszczanie nalg zakaiczy¢ zanim temperatura spadnie pajiminimalnej temperatury walowania
okreslonej w odpowiednich e&ciach niniejszej Specyfikacji. Watowanie najekontynuowd do czasu
zniknigcia z powierzchni warstwy wszystkiglkadow po walcach. Nie dopuszcza gpowierzchniowego
tatania zawatowanej warstwy.

Walce wibracyjne powinny léywyposaone w przyrzdy umaliwiaj ace odczytanie z odlegiol
czestotliwosci wibracji maszyny oraz pdkosci jazdy.

Mieszanki mineralno-asfaltowe najezag:szcza w kierunku rownolegtym do osi drogi, a kota
napgdzane powinny znajdowasie blizej uktadarki. Watowanie natg rozpoca¢ od spoin i prowadziod
nizej potazonej do wyej potazonej kravedzi. Slady kolejnych przég walca powinny zachodzina
siebie na szeroké co najmniej potowy szerokoi tylnego kota.

Walce powinny pracowaz predkoscia nie wigksz niz 5 km/godz. Nie dopuszczaesgpostoju
walca na nie zagzczonej w petni nawierzchni. Nale rowniez zastosowa srodki zapobiegajce
zanieczyszczeniu nawierzchni olejem ¢adg@vym, smarami, benzgn innymi substancjami obcymi w
czasie pracy lub postoju walcéw. Aby zapobiec mgghiu mieszanki do watéw lub kot walcéw, nigle
je zwilza¢ wodh w ilosci zapobiegajcej przyleganiu mieszanki .

Walce stalowe gtadkie z wibragj srednie i cgzkie. Powinny by wyposaone w koétko
odcinajce i profilupce kravedzie ukltadanej warstwy (nachylenie 1:1).
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5.10. Pofgczenie medzywarstwowe , zjcza i krawedzie
Uzyskanie wymaganej trwalci nawierzchni jest uzateione od zapewnienia p@izenia mgdzy
warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu abenia nawierzchni ruchem.

Podtae pod warstw wiazaca powinno by czyste, suche i skropione wg odpowiedniej STWIIORB

Ztacza podiznego nie natey umiejscawia w sladach két. Nalgy unika umiejscawiania atzy w
obszarze poziomego oznakowania jezdni.

Ztacza podtune medzy pasami kolejnych warstw technologicznych aalerzesuwéa wzglgdem
siebie, 0 co najmniej 15 cm w kierunku poprzeczmgmosi jezdni.

Ztacza poprzeczne ruzy dziatkami roboczymi ukladanych paséw kolejnyarstw
technologicznych naby przesua¢ wzgldem siebie, o co najmniej 2 m w kierunku paaym do osi
jezdni.

Woczeniej wykonany pas warstwy technologicznej powirmeia¢ wyprofilowar krawedz,
rownomiernie zagszczon, bez gknigc. Krawedz ta nie mae by pionowa, lecz powinna Byskasna. W
przypadku warstwy z mieszanki watowanej bezdren ograniczajcych (np.krawznikow) krawedziom
nalezy nad& spadki o nachyleniu nie gkiszym niz 2 : 1, a za pomacdpowiednichirodkow
technicznych (np. zamontowanych na walcu drogowiamentow wykaczapcych ) wykona
krawedzie w linii prostej i docisg rownomiernie na catej do diugm

Do wszystkich ziczy oraz wypetnienia szczelin, nafestosowa materiaty okrélone w p. 2.5
Po wykonaniu warstwy o jednostronnym nachylenadie naley uszczelnd krawedz potazona wyzej, a
w strefie zmiany przechytki — obie kradzie. W tym celu bocznpowierzchng krawedzi nalery pokryé
goracym lepiszczem w ikzi 4,0 kg/mi. Lepiszcze powinno liynaniesione odpowiednio szybko tak, aby
krawedzie nie ulegty zabrudzeniu.. Przylegajpowierzchn¢ odsadzki danej warstwy najeuszczeln
na szerokgci, co najmniej 10 cm.

Ztacza podtunego nie naley umiejscawia w sladach kot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakaci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Badania przed przystpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przegio do akceptacji nieziune
dokumenty okrdonew w STWIORB D-M 00.00.00 p. 2.9 Stosowanie matéw budowlanych -
dotyczce mieszanki ,mineralno-bitumicznej na wakstazaca oraz na materiaty towarzygz.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badad pomiaréw
Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw w czasie wbudowywania mieszanki mingoal
asfaltowej podano w tablicy 11.
Tablica 11. Cegstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow w czasie wbudowywania mineralno-asfatj

Czestotliwas¢ bada
Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba badana dzienne]
dziatce roboczej
1 |Sktad i wuziarnienie mieszankl prébka przy produkcji do 500 Mg
mineralno - asfaltowej pobranej (W2 probki przy produkciji ponad 500
wytwaorni Mg
2 | Zawartd¢ lepiszcza J.W.
2 | Wihaciwosci lepiszcza dla kadej dostawy (cysterny)
3 | Wiaciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Whasciwosci kruszywa przy kadej zmianie
5 | Temperatura mieszanki mineralno{ kazdy pojazd przy rozatadunku i y
asfaltowej czasie wbudowywania
6 | Wyglad mieszanki mineralng- jw.
asfaltowej
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6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Pojedynczy wynik isrednia z wielu oznacheuziarnienia kadej z luiznej mieszanki mineralno-
asfaltowej nie mge odbiegé od wartdci projektowanej o wicej niz wartags¢ dopuszczalnych odchytek.
W wypadku wymaga dotyczcych uziarnienia, wytenych jako ktorekolwiek z:

- zawartd¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm, +2,0%
- zawartd¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm, +20%
- zawarté¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mny; 3,0 %

- zawartd¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm, +3,0%

- zawartd¢ kruszywa grubego o najgkszym wymiarze wraz z nadziarnemz 5,5 %

Wymagania dotycre udzialu kruszywa grubego, drobnego i wypetniappavinny by spetnione
jednoczénie.

W mieszance mineralnej betonu asfaltowego do wawghzacej zawarté¢ kruszywa o wymiarze
ponizej 0,063 mm nie ma by¢ nizsza nk 2%(m/m).

6.3.3. Zawarta¢ lepiszcza

Pojedynczy wynik isrednia z wielu oznachew zakresie zawarfoi rozpuszczalnego lepiszcza z
kazdej prébki pobranej z mieszanki mineralno-asfalfolub wyjatkowo z warstwy wizacej nie mae
odbiegd od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem dopuszczalnej odchyiki: + 0,30 %.

6.3.4. Zawartc¢ wolnych przestrzeni

Zawartg¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobransjeszanki mineralno-asfaltowej lub
wyjatkowo powtérnie rozgrzanej probki pobranej z nawcini, nie mae wykroczy poza wartéci
dopuszczalne podane w p. 5.2 @agj niz: 1,0%

6.3.5. Badanie wiéciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug mieknienia asfaltu.

6.3.6. Badanie wtaciwosci wypetniacza
Na kade 100 Mg ziaytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.

6.3.7. Badanie wiéciwosci kruszywa
Przy kadej zmianie kruszywa nate okreli¢ wymagane wiciwosci kruszywa.

6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltquadgga na kilkakrotnym zanurzeniu

termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.
Doktadng¢ pomiaru+ 2° C. Temperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi w
recepcie i STWIORB.

6.3.9. Sprawdzenie wyghbu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocevimialnej jej wyghdu w
czasie roztadunku i wbudowywania.

6.3.10. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej najeokreslac na probkach zagzczonych meted
Marshalla. Wyniki powinny by zgodne z receptlaboratoryjm z uwzgkdnieniem dopuszczalnych
tolerancji w STWIORB.

6.4.Badania dotyczce cech geometrycznych i wigiwosci wiazacej z betonu asfaltowego
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres badd pomiarow wykonanej warstwy wiacej z betonu asfaltowego
podaje tablica 12.

Tablica 12. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy wiacej z AC
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L.p Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiarow
1 Szeroké¢ warstwy 4 pomiary
2 Réwna¢ podiuzna warstwy 4 pomiary
3 Rowna¢ poprzeczna warstwy 4 pomiary
4 Spadki poprzeczne warstwy 4 pomiary
5 Rzdne wysokéciowe warstwy | 4 pomiary
6 Uksztattowanie osi w planie
7 Gruba¢ warstwy 2 probki z kadego pasa
8 Zkacza podtune i poprzeczne cata diugoziacza
9 Krawedz warstwy cata diug
10 | Wyghd warstwy ocena agla
11 | Zagszczenie warstwy 2 prébki z #@ego pasa
12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

6.4.2. Szerokaé¢ warstwy wigzacej

Szerokd¢ warstwy whzacej powinna by zgodna z dokumentagcprojektows, z tolerangi +5 cm.

6.4.3. ROwnos¢ podituzna i poprzeczna

Pomiary rownéci podiwnej naley wykonywa& w srodku kadego ocenianego pasa ruchu.
Wymagana rowng podiwna jest okrdlona w Rozporzdzeniu Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dn. 2 marca 1999r Dz.U. Nr 43- w spewarunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada drogi publiczne i ich usytuowanie.

6.4.3.1.0cena réwndgci podtuznej warstwy

Z uwagi na wykonywany remont istriegj drogi, do pomiru rorkai podznej naley
zastosowa planograf. Pomiary rowioi podiuznej naley wykonywa: w srodku kadego
ocenianego pasa ruchu.

Zaleca si t stosowanie taty i klina ,w zazku z krétkim odcinkiem drogi.
Tablica 13 Dla warstwwiazacej nierbwndci podiuzne nie powinny przekroczy

Klasa procent liczby
droai Element nawierzchni pomiarow
g 95% | 100%
Gp pasy ruchu zasadnicze, (warstwaS 7 mm| <8 mm
wiazaca)

6.4.3.2.ROwn0s¢ poprzeczna warstwy

Do pomiaru réwngci poprzecznej warstwy , powinnadyastosowana metoda ykorzystaniem
taty i klina. Pomiar powinien liywykonany nie rzadziej nico 5m, a liczba pomiaréw nie o@byt
mniejsza od 4.

Wymagana roéwrig jest okrélona przez wart@i odchylén réwnaici, ktore nie mog by¢
przekroczone w liczbie pomiaréw stangayich 90% i 100% liczby wszystkich pomiaréw na
badanym odcinku. Odchylenie rowdod oznacza najwksz odlegiGé miedzy tat a mierzon
powierzchnia danym profilu. Wagoi odchyley, wyrazone w mm, okréa ponisza tabela 14

Tablica 14 Dopuszczalne wsstodchylaé rownaici poprzecznej dla warstwy wiacej

% liczby wszystkich Klasggrogl
: .| pomiarow —
Element nawierzchni Wigzgca
90% <6
100% <8
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6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy agicej
Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na flukaevinny by zgodne z dokumentagj
projektows, z tolerangj + 0,5 %.

6.4.5. Rzdne wysokéciowe
Rzzdne wysokéciowe powinny by zgodne z dokumentagcprojektows, z tolerancg + 1 cm,

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie
O$ w.wigzacej w planie powinna iyusytuowana zgodnie z dokumentggjojektovs, z
tolerancy £ 5 cm.

6.4.7. Grubd¢ warstwy wazacej

Gruba¢ wykonanej warstwy vaizacej maze odbiegé od projektu o wart@d +10 %.
W wypadku okrelania ilosci materiatu na powierzchgii sredniej wartéci grubgci warstwy z
reguly naley przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. ktynier ma prawo sprawdzaodcinki
czesciowe. Odcinek agciowy powinien zawier@ co hajmniej jeds dzienr, dziatke robocz. Do
odcinka czsciowego obowjzuja te same wymagania jak do odcinka budowy.
6.4.8. Ztacza podtane i poprzeczne

Ztacza w.wizacej powinny by wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofsdo osi.
Ztacza powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.
6.4.9. Krawedzie warstwy wazacej

Krawedzie wihzacej powinny by wyprofilowane a w miejscach gdzie to jest koarez pokryte
asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy wazace]
Warstwa wizaca powinna mi&jednolita tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
luszcacych sk i spekanych.

6.4.11. Parametry gotowej warstwy
Wiasciwosci wykonanej warstwy wiizacej powinny spetni@warunki podane w tablicy 15
Tablica 15 Wymagania dla wykonanej warstwyytcej

Wskaznik
zag:szczenia
%
AC 16 W — KR3 >98 40+7,0

Typ i wymiar mieszanki,
przeznaczenie

Zawartg¢ wolnych przestrzeni
w warstwie, %(v/v)

6.5. Badania laboratoryjne
6.5.1. Kruszywo
Z kruszywa nalgy pobra i zbadd srednie prébki. Wielké¢ pobranejgredniej probki nie mze by
mniejsza ni:
- wypetniacz 2 kg,
- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5 kg,
- kruszywa o uziarnieniu powgj 8 mm 15 kg.

6.5.2.Lepiszcze

Z lepiszcza nalg pobra proble srednia skltadajca sie z 3 probek cgciowych po 2 kg. Z tego
jedm préble czesciowa nalezy podd& badaniom. Ponadto nalepobra i zbad& kolejra proble, jezeli
zewrgtrzny wyghd (jednolitéé, kolor, zapach, zanieczyszczenia)zambudzé obawy.

6.5.3.Materialy do uszczelniania paizen

Z lepiszcza lub materiatow termoplastycznych aafgobra probkisrednie skladaice st z 3 probek
czgsciowych po 6 kg. Z tego jedmrobke czsciowa nalezy podd@ badaniom. Ponadto najepobrd i
zbadd kolejm préble, jezeli zewretrzny wyghd (jednolitégé, kolor, potysk, zapach, zanieczyszczenia)
moze budzé obawy.
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6.6. Cechy podlegajce badaniom kontrolnym

Badaniom kontrolnym podlegajw cechy:
= grubc¢ warstwy
= skiad mieszanki mineralnej
= zawartd¢ lepiszcza
= wskanik zag:szczenia
= zawart@¢ wolnych przestrzeni.
= réwnasé

7. BMIAR ROBOT

7.2. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB DMO®O ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
1.1.Sposéb odbioru robot
Odbioru robo6t nate dokonywa w oparciu o zasady okilene w STWIORB Wymagania ogolne
p.8.2 . w odniesieniu do wymagkreslonych w p 6 (niniejszej STWIORB).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyare podstawy ptatnéci

Ogodlne ustalenia dotyee podstawy ptatrsei podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy wizacej z betonu asfaltowego o grub. 8cm., obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie materiatow przeznaczonychrddyicji mieszanek,

— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami

— wykonanie préb technologicznych i odcinka prébnego,

— oczyszczenie i przygotowanie pogd

— zabezpieczenie: kramizi ,zlhczy ,spoin i obramowg

- wytworzenie mieszanki,

— transport mieszanki do miejsca wbudowania,

— mechaniczne rozi@nie mieszanki, w warstwach o odpowiedniej gégho

— zagszczenie i obecie kravedzi,

— wykonanie wszystkich niezdnych bada, pomiaréw, prob i sprawdae w tym
dodatkowo zleconych przezzyniera,

— oznakowanie Robét i jego utrzymanie,

— wykonanie innych czynrgi niezlgdnych do realizacji Robo6t ofiych niniejsz
STWIORB.

— pomiar inwentaryzacji geodezyjnej

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1 PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagadla asfaltow drogowych.

2 PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe - Terolmgia
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniolwtrwalé

3 PN-EN 13043 |stosownych na drogach, lothiskach i innych powieniach przeznaczonych
do ruchu.

4 PN-EN 14188-1 | Wypelniaczeaeky i zalewy - Czs¢ 1:Specyfikacja zalew na gmo.

5 PN-EN 14188-2 | Wypelniaczeaeky i zalewy. Cgi¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

6 PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfa’IFovye. Metody bﬁdaieszanek mineralno-
asfaltowych na garo. Cz$¢ 1: Zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego
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Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralno-

7 PN-EN 12697-2 o : :
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego.

8 PN-EN 12697-3 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 3 : Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka obrotowp.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralno-

9 PN-EN 12697-4 |asfaltowych na gaco-Czs¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu :Kolumna do destyl
frakcyjnej.

10 PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno—asfarlgovye. Metody padaigszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 5: Oznaczanieggtaici.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralno-

11 PN-EN 12697-6 |asfaltowych na gaco. Cz$¢ 6: Oznaczanieggtaici objgtosciowej probek
mieszanki mineralno - asfaltowej.

12 PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfa’IFovye. Metody _bﬁdaieszgnek mi_neralno- _
asfaltowych na garo. Cz$¢ 8: Oznaczanie zawa#t wolnej przestrzeni.

13 PN-EN 12697-10 Mieszanki mineralno-asfa’IFowe.. Metody bﬁ@ieszanek mineralno-
asfaltowych na garo. Cz$¢ 10: Zagszczalnéc.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralno-

PN-14EN 12697-11asfaltowych na gaco-Czs¢ 11 : Oznaczanie powinowactwa p@azy

kruszywem i asfaltem.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralno-

15 PN-EN 12697-12 |asfaltowych na gaco. Czs¢ 12 : Okrdlenie wraliwosci probek
asfaltowych na wogd

16 PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno—asfarlgowg. Met_ody baduaieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 13: Pomiar temperatury.

17 PN-EN 12697-14 Mieszanki mineralno—asfarlgowe.. Metody padaieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 14 : Zawarté¢ wody.

18 PN-EN 12697-19 {Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralno-

Al asfaltowych na gaco. Czs$¢ 19: Wodoprzepuszczaleioprobek

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralno-

19 PN-EN 12697-20 |asfaltowych na gaco. Cz$¢ 20: Badanie twardai (penetracji) na prébkac
szaciennych lub prébkach Marshala.

20 PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfa’IFowe.. Met(_de bﬁd_aieszanek mineralno-
asfaltowych na garo. Cz$¢ 22 : Koleinowanie.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralno-

21 PN-EN 12697-23 |asfaltowych na gaco. Czs¢ 23 : Oznaczanie wytrzymaia mieszanki
mineralno-asfaltowej na rozgjanie pdrednie

22 PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfa’IFowe.. Met_ody b_ﬁdai,eszanek mineralno-
asfaltowych na garo. Cz$¢ 27 : Pobieranie probek .
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralno-

23 PN-EN 12697-28 |asfaltowych na gaco. Czs¢ 28: Przygotowanie prébek do oznaczania
zawartdci lepiszcza, zawarfgi wody i uziarnienia.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralno-

24 PN-EN 12697-29 |asfaltowych na gaco. Czs¢ 29 : Pomiar prébki z zggzczonej mieszanki
mineralno-asfaltowe;.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralno-

25 PN-EN 12697-30 |asfaltowych na gaco. Cz$¢ 30: Przygotowanie probek zggczonych
przez ubijanie.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralno-

26 PN-EN 12697-33 |asfaltowych na gaco. Czs$¢ 33: Przygotowanie prébek zgggzczanych
walcem
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralno-

27 PN-EN 12697-34 asfaltowych na gaco. Cz$¢ 34: Badanie Marshala.

o8 PN-EN 12697-35 Mieszanki mineralno-asfa’IFowe.. I\/_Ietody_bﬁdaieszanek mineralno-
asfaltowych na garo. Cz$¢ 35: Mieszanie laboratoryjne.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralno-

29 PN-EN 12697-36 |asfaltowych na gaco. Czs¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni
asfaltowych.
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralno-

30 PN-EN 12697-38 asfaltowych na gaco. Czs¢ 38: Podstawowe wyposanie i kalibracja.

31 PN-EN 13108-1 | Mieszanki mineralno-asfaltowe. Vilgamia . Cgs¢ 1: Beton asfaltowy.

32 PN-EN 13108-8 | Mieszanki mineralno-asfaltowe -rifigania . Cg¢ 8: Asfalt z odzysku

33 PN-EN 13108-20| Mieszanki mineralno-asfaltowe niigania . Cg¢ 20: Badanie Typu.
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Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania e&€21: Zaktadowa
Kontrola Produkgciji.
Badania podstawowych wawosci kruszyw - Czs¢ 5: Wyposaenie

34 PN-EN 13108-21

35 PN-EN 932-5 ; ;
podstawowe i wzorcowanie.

36 PN-EN 933-1 Badanle geometrycznych vgtaw0s9| kruszyw Oznaczanie sktadu
ziarnowego - Metoda przesiewania.

37 PN-EN 933-2 Badanle geometry_cznych wtaw0s9| kruszyw - Oznaczanie sktadu
ziarnowego - Nominalne otwory sit badawczych

38 PN-EN 933-3 Badanie geomgtrycznych wtaw0s0| kruszyw - Oznaczanie ksztattu ziaren
za pomog wskaznika ptaskdci.

39 PN-EN 933-4 Badanie geometrycznych wtawosci kruszyw - Oznaczanie ksztattu ziaren -

Wskaznik ksztattu.

Badanie geometrycznych wkwosci kruszyw - Oznaczanie procentowej
40 PN-EN 933-5 |zawartdci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku pmaedzenia lub
tamania kruszyw grubych.

Badanie geometrycznych wkawosci kruszyw - Czs¢ 6: Ocena wisciwosci

41 PN-EN 933-6 powierzchni - Wskanik przeptywu kruszywa.
42 PN-EN 933-9 Badanie geome_trycz_ny_ch wtawosci kruszyw - Ocena zawasoi drobnych
czastek - Badania bkitkiem metylowym.
Badanie geometrycznych wkwosci kruszyw - Czs$¢ 10: Ocena zawarfoi
43 PN-EN 933-10 |drobnych castek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie wistieniu

powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw - Metody
oznaczania odpordoi na rozdrabnianie,

Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw-Czs¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszagonego wypetniacza.
Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw-Czs¢ 5:
Oznaczanie zawaroi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj
Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw-Czs¢ 6:
Oznaczanie gptasci ziaren i nasikliwosci.

Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw-Czs¢ 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza - Metoda piknometryczna.
Badanie wéciwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikgw
atmosferycznych-G#¢ 1:0znaczanie mrozoodpoKod
Badanie wiéciwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikgw
50 PN-EN 1367-3 |atmosferycznych-G#¢ 3:Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metod
gotowania.

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badaieszanek mineralno-

51 PN-EN 12697-11 |asfaltowych na gaco-Czs$¢ 11: Oznaczanie powinowactwa p@oiiy
kruszywem i asfaltem.

Badania chemicznych wdeiwosci kruszyw - Czs¢ 4 :Oznaczanie

52 PN-EN 1744-4 |podatndci wypetniaczy do mieszanek mineralno - asfaltowgatdziatanie
wody.

Badania kruszyw wypeiagych stosowanych do mieszanek bitumicznygh.
Cze$¢ 1 : Badanie metadpiercienia delta i kuli.
Badania kruszyw wypeiagych stosowanych do mieszanek bitumicznygh.
Czeé¢ 2 : Liczba bitumiczna.

44 PN-EN 1097-2

45 PN-EN 1097-4

46 PN-EN 1097-5

a7 PN-EN 1097-6

48 PN-EN 1097-7

49 PN-EN 1367-1

53 PN-EN 13179-1

54 PN-EN 13179-2

10.2. Inne dokumenty

Rozporadzenie MTIGM w sprawie warunkdw technicznych, jalpowinny odpowiadadrogi publiczne
i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43 z dnia 2 marca 1999)
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