M.13.03.02 Prefabrykowane schody skarpowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiIORB)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Wy&nia i Odbioru Robo6t Budowlanychy s
wymagania dotyce wykonania i odbioru Robét budowlanych w ramadalizacji zadania:
Przebudowa mostu wraz z dojazdami, na rzec#eglinie w miejscowéci Deboteka w ciaggu drogi
gminnej nr 114154E w km 0+148.

1.2 Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robaid&vlanych jest stosowana jako Dokument
Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizaob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji mapstosowanie przy wykonaniu skarpowych schodéw
roboczych usytuowanych na skarpach w bémmnim gsiedztwie obiektow izynieryjnych

z przeznaczeniem wadznie dla pracownikow obstugi zgodnie z Dokument&epjektovs.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORBa szgodne z obowzujacymi normami i przepisami
zawartymi w pkt. 10 niniejszej STWIORB oraz z ctemiami podanymi w STWIORB DM.00.00.00
"Wymagania ogoélne".

Prefabrykat zelbetowy - element z betonu uzbrojony statiespezona, wykonany w formie, poza
miejscem i przed czasem jego wbudowania, bezadmgha to, czy zostat wykonany na placu budowy
czy W wytworni.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot
Ogo6lne wymagania podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wgeraa ogoélne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentagj
Projektova, STWIORB i poleceniami kyniera.
Niezlxdne dane istotne z punktu widzenia:

- organizacji robot budowlanych;

- zabezpieczenia interesu 0séb trzecich;

- ochronysrodowiska,;

- warunkow bezpiecZstwa pracy;

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

- warunkow organizaciji ruchu;

zabezpieczenia chodnikéw i jezdni,

podano w STW|ORB DM 00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.

1.6. Wspdlny Stownik Zaméwia (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robdt Wspélnego Stovanikamowié (CPV) dotycacych przedmiotu
zamoéwienia podano w STWIORB DM.00.00.00. ,Wymagabgoine”.

2. Materialy

2.1. Ogoblne wymagania

Ogolne wymagania dotysee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania padarSTWIORB
DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Materiaty podlegaj zatwierdzeniu przez hyniera.

2.2. Elementy prefabrykowane

Prefabrykaty (stopnie schoddw oraz obedepowinny odpowiadawymaganiom normy PN-EN 13369.
Wymiary prefabrykatéw zgodnie z DokumentaBjrojektowvd.

Beton klasy min. B 35ayty do produkcji w/w elementéw prefabrykowanych poen odpowiadé
wymaganiom normy PN-EN 206-1.

Prefabrykaty powinny posiad@®eklaracg Zgodndci producenta.

Whytrzymala¢ betonu ndciskanie powinna hiyzgodna z PN-EN 206-1 dla przigj klasy betonu.
Powierzchnie elementéw powinnybgtadkie, bez rakdw,ghknieé i rys; dopuszcza sidrobne pory
jako pozostatéci po pcherzykach powietrza - ktérychetlokas¢ nie przekracza 2mm.
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Krawgdzie elementow powinny byréwne i proste. Wiistos¢ lub wypuktas¢ powierzchni elementéw
nie powinna przekraczs8 mm.
Dopuszczalne odchyiki dla prefabrykatow:

- na dtugdci: + 10 mm,

- na wysokéci i szerokdci: + 3 mm.

2.3. Kruszywo
Zwir powinien spetniawymagania PN-B-11111.
Piasek powinien spetrdiavymagania PN-B 11113.

2.4. Beton

Nalezy zastosowabeton klasy C 30/37.

Do wykonania betonu wg. PN-EN 206-1 nalerzy¢:

- cementu portlandzkiego klasy 32,5 N, portlanegki z dodatkami wg PN-EN 197-1,

- kruszywa spetniacego wymagania normy PN-EN 12620, uziarnienie knwszwchodacego w
sktad mieszanki betonowej powinnocbtak dobrane, aby mieszanka ta wykazywata maksymaln
szczelné¢ i urabialnd¢ przy minimalnym zayciu cementu i wody,

- wody wg PN-EN 1008.

2.5. Woda
Woda powinna spetntavymagania PN-EN 1008.

2.6. Zaprawa cementowa
Do zaprawy cementowej nalestosowa cement spetniagy wymagania PN-EN 197-1, weavg
PN-EN 1008 i piasek wg PN-EN 12620.

2.7. Pogcz stalowa

Materiaty do wykonania pQczy powinny odpowiadawymaganiom nagpujacych norm:

- rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H 74219, PN-H 74220, PN-EN 1002[K4BN 10025
lub innej normy zaakceptowanej przezyimera,

- powierzchnia zewgirzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek ggnigc,
zwalcowa i naderwa,

- dopuszczalneaieznaczne nieréwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania,
mieszczce s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych,

- konce rur powinny b§ obcigte réwno i prostopadle do osi rury.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mmna 1 m

dtugdsci rury. Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych praeny

(np. C 235, R55, R65, 18G2A): PN-EN 10027 i PN-EN25, PN-H 84023/07, PN-H 84018, PN-H

84019, PN-H 84030/02 lub inne normy). Materiatadustrady powinny hyocynkowane lub

zabezpieczone przed kor@zy sposOb zaakceptowany przezyiniera.

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkoymej, powinna by ona z cynku o czystoi nie

mniejszej nk 99,5% i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna grubgowitoki cynkowe;j

powinna by zgodna z wymaganiami tablicy 1.

Do ocynkowania rur stosujegsgatunek cynku Raf wg PN-H 82200.

Tablica 1. Minimalna grubd powioki metalizacyjnej cynkowej natanej n:¢
dziatanie korozji atmosferycznej wg. BN-89/1076-02.

Agresywnd¢ korozyjna Minimalna grubé¢ powtoki, pm, przy
atmosfery wg PN-H-0465 wymaganej trwaléci w latach
Umiarkowana 60

Powierzchnia powtoki powinna byednorodna pod wzgtlem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa
widocznych wad jak rysy,giniccia, pcherze lub odstawanie powtoki od pazio

Dodatkowo pogcze naley pomalowa zestawem malarskim na powierzchnie ocynkowane.
Minimalna grubé¢ takiego zestawu malarskiego niezady¢ mniejsza od 160 pum.

Przedtaony przez Wykonawgdobdr zestawu malarskiego oraz zaproponowanaysiida podlegaj
akceptacji przez byniera.

2.8. Cement
Cement powinien spetniavymagania PN-EN 197-1.
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3. Sprzt

Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Roboty mana wykonywa przy wyciu dowolnego typu spe¢tu zaakceptowanego przezymiera.
Jakikolwiek sprzt, maszyny lub natzizia niegwarantage zachowania wymadgakasciowych robét i
bezpieczéstwa zostamprzez Iryniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. Transport

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagagodlne”.
Materialy i sprzt mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera w sposob zabezpiecgaj je przed uszkodzeniem.

Podczas przestawiania elementéw i ich transpoddauszczalneasiderzenia i wstesy mogce
spowodowdé mechaniczne uszkodzenie krgiai.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady

Ogolne zasady wykonania Robot podano w STWIORB MM@.00 ,Wymagania ogolne”, pkt.5.
Wykonawca przedstawi #ynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgaanji Rob6t oraz Program
Zapewnienia Jakai uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichgola wykonywane roboty oraz Projekt
Technologiczny Wykonania i Monta schoddw.

5.2. Wykonanie koryta pod tave

Roboty naley rozpoca¢ od wykonania koryta pod faw Dno koryta naley zag:scic do wskanika
zagszczeniad > 1,0 wg Proctora. Wymiary koryta powinnydygodne z DokumentacProjektows z
tolerancy +1 cm. Rowné&¢ podiaza naley sprawdzé tata 4-metrows - przeéwit pod tat nie powinien
przekraczéal cm.

5.3. Wykonanie tawy

Lawe zwirowa orazzwirowo-cementow rozsciela st na podtau przygotowanym, jak w punkcie 5.2.
Lawe nalezy zag:sci¢. Grubag¢ tawy min. 10 cm.

Dopuszczalne odchyitki od zaprojektowanej gédbéawy nie powinny przekraczar 1 cm.

5.4. Montaz prefabrykatéw

Elementy prefabrykowane naje montow& w miejscu okrélonym w Dokumentacji Projektowej.
Stopnie nalgy uklada& na zwilzonej tawie lekko ubijajc, zachowujc ostr@anosé, aby nie uszkodgziich
powierzchni. Stopnieatzy¢ zapravg cementow.

Obrzera naley ustawi@ w uprzednio wykonanym korycie na podsypce (lawehentowo-piaskowej.

5.5. Montaz balustrady

W przypadku wykonywania #¢z spawanych powinny one odpowiadaymaganiom PN-M 69011. Do
spawania nals uzywac elektrod typu ER (E432R11) wg PN-88/M-69433.

Stupek naley wstawt w gotowy wykop i napetidi otwdr mieszank betonowd. Do czasu stwardnienia
betonu stupek naky podeprzé.

Zabezpieczenie poprzez ocynkowanie ogniowe orapwalie elementow stalowych balustrad zgodnie
z pkt. 2.7.

Za jaka¢ zastosowanych materiatbw i wykonywanych robét, iegodnd¢ z wymaganiami
postawionymi w Dokumentacji Projektowej i STWiORBpmwiedzialny jest Wykonawca robot.

6. Kontrola jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymaganialog”.
Sprawdzeniu podlegd;
- materiaty ayte do wykonania schodéw - powinny spetnigymagania podane w pkt.2 niniejszej
STWIORB,
- prawidtowa¢ wykonania schoddw zgodnie z Dokumenddejojektove i pkt.5 niniejszej STWiIORB:

- wykonanie koryta,

- ulozenie | zagszczenie fawy,

- wykonanie balustrady,

- wymiary i wyghd zewretrzny elementéw.

Dopuszczalne odchyiki dla prefabrykatow:
- na dtugdci: £ 10 mm,
- na wysokéci i szerokdci: £ 3 mm.
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7. Obmiar robot
Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w STWIORB DN@OO ,Wymagania ogolne”.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiaru jest metr (m) wykonania schodéw skarpowg@gbdnie z DokumentagpProjektowy z
wszystkimi robotami towarzygeymi.

Dlugos¢ schoddw mierzy sipo diugdci skarpy.

8. Odbidér roboét

8.1. Ogdlne zasady
Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w STWIORB DMO®O ,Wymagania ogoélne”.

8.2. Odbior schoddéw prefabrykowanych

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z DokumentadProjektova, STWIORB i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolejfi wedlug pkt.6 daty wyniki
pozytywne.

W przypadku niezgodroi, cha jednego elementu rob6t z wymaganiami, roboty wensi za

niezgodne z DokumentacProjektov i Wykonawca zobowazany jest do ich poprawy na wiasny koszt.

9. Podstawa ptatnéci

9.1. Ogodlne zasady _ _ _
Og0dlne ustalenia dotygee podstaw ptatr$gi podano w STWiIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

9.2 Cena jednostkowa

Ptaci st za metr (m)wykonanych schodow, zgodnie z glkrgem podanym w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje w szczegédito

- opracowanie wszystkich opracawaymienionych w pkt.5 niniejszej STWIORB wraz z ziiednymi
uzgodnieniami;

- wykonanie wszystkich czynia okreslonych w niniejszej STWIORB oraz wynikggych z opracowa
wykonanych przez Wykonawgowymienionych w pkt. 5 niniejszej STWIORB,;

- sporadzenie Projektu Technologicznego Wykonania i Maatschoddw i uzgodnienie powszego
Projektu z lnynierem,

- zapewnienie niezilnych czynnikéw produkcji,

- zastosowanie materiatdbw pomocniczych konieczriaprawidtowego wykonania robot lub
wynikapcych z przygtej technologii robot,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkiebgdnych materiatéw,

- wykonanie koryta,

- wykonanie tawy wraz z jej zagzczeniem,

- dostarczenie i montgrefabrykatow,

- wykonanie fundamentéw,

- monta balustrady,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego baldgtr

- wykonanie i rozbiork rusztowa, pomostow roboczych i innych udzer pomocniczych nieziainych
do wykonania lub zabezpieczenia robdt,

- wykonanie badai pomiaréw,

- oczyszczenie terenu robot z odpadéw, stagopeh wiasné¢ Wykonawcy i usunicie ich poza pas
drogowy,

- 0znakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.
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10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskeka zagszczania gruntu
PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badanie probekigr
PN-B-06250:1988 Beton zwykty
PN-B-06711:1979 Kruszywa mineralne. Piaski do 2agradowlanych
PN-EN 197-1:2002 Cement. &# 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodiwodotyczice cementu
powszechnegoaytku
PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonow. Speayjfikgpobierania prébek,
badanie i ocena przydatu wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu
PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonuolyepomiaru cech geometrycznych PN-B-
11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturamealvierzchni drogowych. Piasek PN-B-
11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalm@awierzchni drogowyclwir i mieszanka

10.2. Inne dokumenty
Katalog Detali Mostowych, Generalna Dyrekcja Dragjéwych i Autostrad, Wydziat Mostoéw
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