M.13.03.04. Belki prefabrykowane, spgzone, typu DS-9

1. Wstkp

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiIORB)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \biy&nia i Odbioru Robot Budowlanychy s
wymagania dotycxe wykonania i odbioru Robét budowlanych w ramadalizacji zadania:
Przebudowa mostu wraz z dojazdami, na rzecgeglinie w miejscowdci Deboteka w ciagu drogi
gminnej nr 114154E w km 0+148.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robéid&vlanych jest stosowana jako Dokument
Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realiz&pbot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét obgtych STWIORB

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuszystkie czynnai zwiazane z montem
prefabrykowanych belek spronych typu ,DS9” o diugéci zgodnej z DokumentacjProjektove, w
ustroju niogcym obiektow mostowych i obejmyij

- zakup belek (desek),

- transport belek z miejsca zakupu u producentala@mbudowy,

- monta belek

zgodnie z Dokumentagprojektovs dla nastpujacych obiektéw:

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWIORBa godne z obowzujacymi normami | przepisami
zawartymi w pkt. 10 niniejszej STWIORB oraz z dtemiami podanymi w STWIORB DM 00.00.00
"Wymagania ogolne" oraz STWIORB M 13.01.00 ,Betam&trukcyjny”.

1.4.1. Prefabrykat z betonu spgzonego- element z betonu sgionego wykonany w formie, poza
miejscem i przed czasem wbudowania go, bezaglegha to, czy zostat wykonany na placu budowy czy
w wytworni statej.

1.4.2. Konstrukcje z betonu spgzonego- konstrukcje betonowe, zbrojonegnami spgzajacymi, w
ktorych sity spezajace @ wywolane celowo i przekazywane na beton, w celbezpieczenia
konstrukcji przed pojawieniemesiys lub ograniczenia ich rozwarcia.

1.4.3. Cggna sprezajace - druty, sploty, liny lub pity pojedyncze oraz ich wazki (kable), ze stali o
wysokiej wytrzymaidci, stuzace do wywotywania sit sgeajacych.

1.4.4. Konstrukcje strunobetonowe konstrukcje z betonu sgione za pomagdrutow lub splotéw,
napkzonych przed betonowaniem, w ktérych przekazywaihgps;zajacych z cggien na beton
dokonuje st gtdbwnie za pomagprzyczepn§ci.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce Robét
Ogoblne wymagania dotygee rob6t podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymaganiaiog'.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jékavykonania robét i ich zgod&é z Dokumentagj
Projektova, STWIORB i poleceniami tiyniera.
Niezhedne dane istotne z punktu widzenia:

- organizacji robo6t budowlanych;

- zabezpieczenia interesu 0sob trzecich;

- ochronysrodowiska;

- warunkoéw bezpiechstwa pracy;

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

- warunkdéw organizacji ruchu;

zabezpieczenia chodnikéw i jezdni

podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania Ogolne”

1.6. Wspolny Stownik Zamowié (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspoélnego Stowanikamowi@é (CPV) dotyczacych przedmiotu
zamoéwienia podano w STWIORB DM 00.00.00. ,Wymagapgodlne”

2. Materialy

Ogdlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania padam STWIORB
DM.00.00.00. ,Wymagania ogélne”.
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2.1. Belki prefabrykowane

Belki powinny by wykonane w Wytworni na podstawie Dokumentacji Bktpwej oraz katalogu belek
prefabrykowanych strunobetonowych typu ,DS-9”. Nadna jest Dokumentacja Projektowa.

Kazda belka powinna posiafladeklaraci zgodndci wystawiora przez Wytworng okreslajaca jej
parametry wytrzymakziowe, gabaryty oraz cechyytych materiatow. Prawidiowsg wykonania kadej
belki powinna by potwierdzona w jej karcie odbioru.

Za jaka¢ wykonywanych belek odpowiedzialny jest Wykonawdapry jest zobowjzany do
prowadzenia statej i skutecznej kontroli techni¢zmaz do przestrzegania przepisow obmnjacych w
zakresie jakéci materiatbw wyfciowych i prawidiowego wykonywania poszczegoélnychbat.
Wykonawca przedstawi hgnierowi do zatwierdzenia wytwégcprefabrykatow (Wytworri). Przed
przystpieniem do produkcji prefabrykatow, Wykonawca pstadi Inzynierowi do zatwierdzenia
Specyfikacg Technicza Wykonania i Odbioru prefabrykatow w Wytwarni.

Kazdy wyprodukowany prefabrykat podlega ocechowaniy dbiorze. Naley go cechowaw sposéb
czytelny i trwaly w gérnej a&ci srodnika belki na jednym z Kaow. Cecha powinna zawiéranak
Wytwaorni, symbol obiektu, numer prefabrykatu.

Beton klasy B45 do produkcji belek prefabrykowanpoiwinien odpowiadawymaganiom M 13.01.00.
Stal zbrojeniowa o nagiujacych wtasnéciach mechanicznych i technologicznych:

- A-l - prety okragte ze stali klasy Al posiadgie Deklaragj zgodndci producenta o nagiujacych

parametrach:
- $rednica pgta w mm 55+40
- granica plastyczrioi R, (min) w MPa 240
- wytrzymaitd¢ na rozcaganie R, (min) w MPa 370
- wytrzymaita¢ charakterystyczna w MPa 240
- wytrzymaia¢ obliczeniowa w MPa 200
- wydtuzenie (min) w% 24
- zginanie do &a 180° brak gknigc i rys w zhczu.
- A-ll - prety okragte ze stali klasy All posiadgje Deklaragi Zgodndci producenta o nagtujacych
parametrach:
- $rednica pgta w mm 6+ 32
- granica plastyczioi R, (min) w MPa 355
- wytrzymaitd¢ na rozcaganie R, (min) w MPa 490
- wytrzymaia¢ charakterystyczna w MPa 355
- wytrzymaia¢ obliczeniowa w MPa 295
- wydtwzenie (min) w % 20 (18G2-b, 20G2Y), 17 (St50B)
- zginanie do &a 180 brak gknigc i rys w zhczu.

- A-llIN - prety okragte, zebrowane ze stali klasy A-1lIIN posiadeg Deklaragj Zgodndci producenta o
nastpujacych parametrach:

- $rednica pgta w mm 10 + 32

- granica plastyczioi R, (min) w MPa 500

- wytrzymaitd¢ na rozcaganie R, (min) w MPa 550

- wytrzymaia¢ charakterystyczna w MPa 490

- wytrzymaia¢ obliczeniowa w MPa 375

- wydhwenie (min) w % 10

- zginanie dodta 60 brak gknie¢ i rys w zhczu.

Pozostate wigiwosci i wymagania dla stali wg M.12.01.02.
Stal spezajaca:
- liny spetniajce wymagania PN-M-80236:1971smdnicy 15,5 mm, odmiana I,
stal spgzajaca powinna spetnéawymagania podane w normie PN-S-10042:1991,
dla zastosowanych lin wytworca przedstawi PpNkrme, aprobat technicza wydara
przez IBDIM lub europejskaprobag technicza,
na powierzchni drutow nie powinno dydzy, gknigé, tusek, rozwarstwige Druty nie
powinny mi€ zatama lub uszkodzé mechanicznych. Niedopuszczalng®zenia drutow
w linie,
liny powinny by¢ zabezpieczone przed rozwiciem. Jeeli po zdiciu zabezpieczez
koncowego odcinka liny nagpi jej rozwinkicie, powinno by ono maliwe do recznego
naprawienia,
zakotwienia, techniki spzania, monta ciegien powinny spetniawymagania podane w PN-
S-10040:1999.
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3. Sprat

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Rodzaj sprgtu, maszyn i urgdzen pozostawia si do uznania Wykonawcy po uzyskaniu akceptacji
Inzyniera. Wykonawca dobiergj sprzt musi wzié¢ pod uwag rodzaj powierzchni placu moriawego

i drog dojazdowych.

4. Transport
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWiIORB DM 00.00.00 ,Wymagargdlne”.

4.1. Transport i skladowanie belek
Prefabrykaty mgna transportow@po rozformowaniu i ogpnieciu 100% wytrzymatéci projektowej
jego betonu. Skladowanie elementéw na wolnym portiew przypadku spadku temperatury pei
0°C jest dopuszczalne tylko po gnieciu przez beton petnej mrozoodpofoio
Podczas sktadowania najeprzestrzeganastpujacych warunkow:
belka ma by podparta na kragdziakach drewnianych i ustawiona w pozycji poziome;
niedopuszczalne jest ustawienie belki w pozycji hy& poprzecznie z powodu mHwosci
przewrdcenia i zniszczenia belki,
belki nalery zabezpieczyprzed wywrdceniem,
w miejscu podparcia dolna ptaszczyzna stopki bgdkiwinna przylega do krawedziaka
drewnianego na calej szerdkq
nalezy zwrécit szczegodla uwag: ha zabezpieczenie wysteggo zbrojenia przed odgiem,
podczas przestawiania belek, ich transportu i porege ustawiania niedopuszczalaeuserzenia i
wstrasy mogce spowodowd& mechaniczne uszkodzenia keglzi betonu i betonu wokot
wystapcych petoéw zbrojeniowych,
podczas przenoszenia prefabrykat powinierd awieszany na wystgych z niego hakach
przewidzianych w Dokumentacji Projektowe;j.

5. Wykonanie robot ) _ _
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWiIORB [@M0.00 ,Wymagania ogéine”.

5.1. Wymagania ogolne

Wykonawca przedstawi iynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Orgzanji Rob6t oraz Program
Zapewnienia Jakeoi uwzgkdniaacy wszystkie warunki, w jakich ¢oa wykonywane roboty.

Dokumentacja ta powinna zawiérarojekt konstrukcji tymczasowych podpor (alrenia i osiadania
podpor tymczasowych) i innych obiektéw pomocniczyolaz Projekt Montau Belek wraz z

uzasadnieniem dobranego sz montaowego (doboér ugvigu i wysiegu dzwigu montaowego do

cigzaru, ewentualnie trawersy i pafmnia prefabrykatu).

5.2. Roboty przygotowawcze
Do montau przsel za pomag samojezdnych hydraulicznychzwigéw samochodowych naie
wykona przed przysipieniem do montal hastpujace tymczasowe obiekty pomocnicze:
w przypadku budowy wiaduktu np:
drogi dojazdowe o nawierzchni réwnej i utwardzoneftuz catego
obiektu, drogi montaowe wzdhi catego obiektu, place mortave pod
przestami, podpory tymczasowe,
sktadowiska belek (mtiwie jak najblizej jej p&niejszego montau).
w przypadku budowy pesta nad wod np:
drogi dojazdowe o nawierzchni utwardzonej do placuntazowego,
place montaowe, podpory tymczasowe,
sktadowiska belek (niiwie jak najblizej jej p&niejszego montau).

5.3. Montaz prefabrykatow

Montaz prefabrykatow powinien siodbywa wedtug Projektu Montai Belek (pkt.5.1) opracowanego
przez Wykonawe i zatwierdzonego przez Awpniera. Przed przygpieniem do montas nalery ocent
stan techniczny prefabrykatu. Z powierzchni sty&ggh sé w zespoleniu z ptgtpomostu naley usuraé
szkliwo i oczyci¢ powierzchng styku.

Przy montau belek szczeg6inuwag; naley zwréck na prawidiowe oparcie belek na podporach
tymczasowych. Poszczegolne belki mgleuktadad w rozstawie wzgidem siebie zgodnym z
Dokumentacj Projektova. Nalezy przestrzegaprzewidzianych w Dokumentacji Technicznej tolejanc
wymiarow. Belki w przsle naley dobierd strzatkami pionowymi i krzywiznami w ptaszczye
poziome;j.

78



Wierzch uszczelnienia szczelin gdzy belkami nie mize wystawéd ponad gorne powierzchnie
prefabrykatow. Sposéb uszczelnienia Wykonawca itaed do uzgodnienia synierowi. Wykonawca
moze zastosowd inng metoad zakrycia szczelin po uzyskaniu zgodyzyniera, pod warunkiem
uzyskania estetycznego wydl pohczen w spodzie ptyty pomostu. Przed przyseniem do
betonowania nadbetonu i uszczeinimiedzy belkami w miejscach podparowierzchnie belek stykaje
sie z nowym betonem, jak rowrrigpowierzchnie deskowania - najestarannie zwity¢ woda.

6. Kontrola jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagani@log”

6.1. Badania

6.1.1. Program bada
a) badania w czasie budowy,
b) badania dodatkowe.

6.1.2. Badania w czasie budowy

Badania w czasie budowy obejmuj

a) sprawdzenie dokumentéw dotycych materiatéw,

b) sprawdzenie konstrukcji tymczasowych i pomozyit,

c) sprawdzenie warunkow transportu i sktadowald@enentéw prefabrykowanych,
d) sprawdzenie elementow prefabrykowanych,

e) sprawdzenie monta prefabrykatow.

6.1.3. Badania dodatkowe
Wykonuje s¢ w przypadku, gdy badanie wg 6.1.1.(a) lub 6.1)2dato wynik niezadowalagy lub
watpliwy. Rodzaj badania ustalazynier w porozumieniu z Wykonawc

6.1.4. Opis bada w czasie budowy

6.1.4.1 Sprawdzenie materiatow

Polega na kontroli rodzaju i gatunku materiatdbwakuimentacji belek (atesty, protokéty odbioru itp.):
stwierdzeniu zgodrigi z normami przedmiotowymi, Dokumentadprojektows oraz katalogiem belek
strunobetonowych.

6.1.4.2. Sprawdzenie konstrukcji timczasowxch i pomocnitzy _ _ _ _
Polega na sprawdzeniu zgodaiowvykonanych konstrukcji z projektami uzgodnionypnzez Irkyniera.

6.1.4.3. Sprawdzenie warunkow transportu i sktadowania =~ L
Polega na sprawdzeniu zgodaoiaz zasadami przgfymi w niniejszej Specyfikacji.
6.1.4.4. Sprawdzenie elementéw prefabrykowanych Poledantoli:
a) ogolnego wygldu prefabrykatu,
b) wartdgci odchytek wymiardw i poréwnanie ich z dopuszcyain
Sprawdza si
c) wyghd zewrtrzny, ksztalt i wymiary;
d) ocechowanie belki;
e) zgodné& parametrow belki podanych w &téee Wytwdrni z wymaganiami Dokumentacji Projektowej
i katalogu belek strunobetonowych typu ,T” (pkt.20. Atest Wytworni (zéwiadczenie o jak&ei) musi
zawierd:
* dat wystawienia,
* nazwe i adres producenta,
* wykaz cech elementéw aitych atestem:

- miedzy innymi naley poda& charakterysty& drutu stali spgzajacej (nazve wytworni, klag,
srednie i wytrzymald¢é na rozciganie itp.), dane dotygze cegien spezajacych (nazw
wytworni, numer zamdéwienia, oznaczenie edaykonania liny, wartéé sity zrywapcej line
itp.);
naley pod& dat rozformowania, uzyskarsite sprzajaca, strzatie podniesienia,

* krotki opis przeprowadzonych badalementow wynikami,

* podpisy 0oséb przeprowadzeych badania,
W trakcie odbioru laynier maze zaadat przekazania kopii wynikéw badaistalonych dla wykonania
belek w Wytwérni oraz kopii kart sgrania odbieranych belek.
Powierzchnia elementéw prefabrykowanych powinnadigdka, a nierdwnigi oraz ubytki nie powinny
przekracz& ponizej podanych odchytek. eRniecia i rysy na powierzchni elementéw z betonu
sprezonego § niedopuszczalne.
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Rysy powierzchniowe skurczowe w elementaelbetowych g dopuszczalne pod warunkiem spetnienia

wymaga STWIORB M.13.01.00. Pustki, raki i wykruszyny wemglentach prefabrykowanychy s

dopuszczalne w granicach podanych w PN-91/S-100212-5-10040:1999 dla element@albetowych.

Nalezy sprawdzt czy pety przeznaczone do zespolenia z nadbetongmdspojone, wyprostowane i

oczyszczone. Wytrzymadé betonu w prefabrykatach powinna odpowiadatazonej w Dokumentacji

Projektowej klasie betonu. Beton prefabrykatow npsitnid wymagania STWIORB.M.13.01.00.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw prefabrykatow powiroy¢ zgodne z podanymi wadcami (pomiar

przy odbiorze prefabrykatu):

- +0,5% i -0,2% w odniesieniu do wysdkodzwigara, lecz nie wicej niz 5 mm,

- +0,4% i -0,2% w odniesieniu do szeré&odzwigara, lecz nie wicej niz 3 mm,

- odchylenie od prostoliniov§oi dzwigara w ptaszczinie pionowej mae wynos¢ w gor 0,08% (lecz
nie wicej niz 25 mm) i 0% w dot,

- odchylenie od prostoliniowoi dzwigara w ptaszczinie poziomej mee wynosé +0,1% diugéci

dzwigara, lecz nie wicej niz 40mm.

6.1.4.5. Sprawdzenie monta prefabrykatow
Nalezy wykon& powszechnie przgfymi metodami pomiaréw geodezyjnych, przy czym digoaalne
btedy nie mog przekraczé:
a) dla pomiaréw niwelacyjnych 1 mm,
b) dla pomiaréw liniowych 0,1 %.

Oprocz pomiarow usytuowania belek nglevykona pomiar strzatek podniesienia belek w momencie
ich montau i tuz po zabetonowaniu ptyty pomostu.
Nalezy kontrolow& zgodnd¢ montau prefabrykatéw z Projektem organizacji mantgopracowanym
przez Wykonawe i zatwierdzonym przez #yniera).
Przy montau belek szczegoinuwag: nalezy zwrécic na prawidlowe oparcie belek na tymczasowych
podporach paednich. Naley sprawdzt stabilng¢ i rozstaw ustawionych belek.
Dopuszczalne odchyiki ustawienia belek w stosurkiDdkumentacji

Projektowej: przesuncie elementu w pionie w pgdle + 15 mm

przesunicie elementu w pionie na podporze +10 mm

przesunicie elementu w poziomie +10 mm
Réznice strzatek krzywizny advigaréw gtéwnych, montowanych w tym samym g¢die, mierzone w
ptaszczynie pionowej, nie powinny przekragzdopuszczalnych odchytek przestoa w pionie.
Nalezy sprawdzt czy wierzch ptytek zakrywagych szczeliny nedzy dzwigarami i zwazane z nimi
uszczelnienia nie wystgjponad goérne powierzchnie prefabrykatoweaej niz o0 4 mm - mierac taty
migdzy belkami podpieragymi piytki. Ewentuala wad; nalezy usura¢ przed przysipieniem do
montau zbrojenia.

6.2. Ocena wynikow bada

Na podstawie wynikow przeprowadzonych hadalezy ustali¢, czy konstrukcja mostowa wykonana jest
zgodnie z niniejsg STWIORB.

W szczegOInéci nalezy ustalt:

a) czy stwierdzone odchyiki od Dokumentacji Projakej przekraczajwartasci dopuszczalne,

b) rodzaje i liczh usterek oraz mitiwosci ich usungcia,

c) wplyw stwierdzonych odchytek i usterek ng/ikowa wartas¢ obiektu.

W przypadku, gdy choctgjeden wynik badania wyka niezgodn& z wymaganiami, cakd lub czs¢
robot naley uzna za niezgodne z STWIORB. Roboty wykonane niezgodrs8 WiORB nie mog by¢
przyjete. W przypadku takim sposob dalszego gusivania nalgy ustalt komisyjnie. Wyniki bada
wraz z ich oceqpowinny zosté ujete w formie protokotu.

7. Obmiar robot _ _
Ogodlne zasady obmiaru Rob6t podano w STWiIORB DN@OO ,Wymagania ogdlne”.

7.1. Jednostka obmiarowa _ _ _
Jednostk obmiaru jest sztuka (szt.) belki strunobetonowpjitzgodnego z Dokumentadprojektove.
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8. Odbior robot
Ogodlne zasady odbioru Rob6t podano w STWiIORB DMO®O ,Wymagania ogdlne”.
Nalezy dokond:
- oceny zgodn&i informacji zawartych w Atestach Wytwarni z Dokantacjy Projektove i katalogiem
belek strunobetonowych typu ,DS-9”.
- pomiaru strzatek podn|e3|en|a belek w momeradieniontau i zabetonowania ptyty pomostu,
- sprawdzenia wymiaréw geometrycznych belek,
- sprawdzenie warunkow transportu i sk+adowand§iahrykatéw,
- sprawdzenia konstrukcji podpoér tymczasowychiekitdw pomocniczych,
- odbioru montau belek,
Odblor nastpuje na podstawie protokotéw z bada prob przeprowadzonych wg pkt. 6 niniejszej
STWIORB.
W przypadku niezgodroi, cha jednego elementu Rob6t z wymaganiami, Roboty @zrs&j za
niezgodne z DokumentacdProjektovs i Wykonawca zobowazany jest do ich poprawy na wtasny koszt.

9. Podstawa ptatnéci
Ogollne ustalenia dotygze podstawy ptatrsesi podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania
ogolne

9.1. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuije:
opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robi@z Programu Zapewnienia Jésiow tym
opracowa wymienionych w pkt. 5.1 niniejszej STWIORB),
opracowanie Projektu Monta Belek,
wykonanie wszystkich elementéw wynikeych z opracowaWykonawcy,
zapewnienie niezfdnych czynnikéw produkcji,
zastosowanie materiatdbw pomocniczych koniecznycprdwidtowego wykonania robot lub
wynikajacych z przygtej technologii robot,
koszt belki,
transport na budog sktadowanie,
wykonanie i rozbiérk tymczasowych obiektéw pomocniczych, w tym podyéndzasowych,
monta w ustroju niogcym,
zakrycie i uszczelnienie stykow belek w gile,
wykonanie niezidnych pomiaréw,
likwidacje skutkéw montau i rekultywacg terenu,
koszt bada,
konieczne roboty towarzysee.

10. Przepisy zwizane

10.1. Normy

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje bewmaelbetowe i spgzone. Projektowanie

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betwmaelbetowe i spzone. Wymagania i
badania.

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betorermenty nawierzchni drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badan

PN-EN 13369:2005 Wspdlne wymagania dla prefabrykat®etonu

PN-M-80236:1971 Liny do konstrukcji sgonych

PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonuolifepomiaru cech geometrycznych

PN-89/H-84023-06 Stal okilwnego stosowania. Stal do zbrojenia betonu .Gatunk

10.2. Inne dokumenty

Katalog ,Mosty drogowe. Zespolone mosty plytowe elelk strunobetonowych”, Transprojekt-
Warszawa, Warszawa 2004 (autor mgr W.Doboszyiski, mgr irz. K. Nagorko)

Rozporadzenie MTIGM z dnia 30 maja 2000 r w sprawie wakmktechnicznych, jakim powinny
odpowiadé drogowe obiekty izynierskie i ich usytuowanie. Dziennik Ustaw Nr 63lzia 3 sierpnia
2000 .

WP-D.DP 31 ,Rusztowania dla budowy mostow stalowyeltbetowych lub z betonu sgonego”
Ministerstwo Komunikacji, Warszawa 1967 r.
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