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D.05.03.11
FREZOWANIE NAWIERZCHNI

1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
frezowania nawierzchni bitumicznej na zimno dla zadania: ,,Przebudowa drég dojazdowych do gruntéw
rolnych w miejscowosciach:

1. Brzeznio (nr dziatek 68, 513, 514, 515) na odcinku ok. 241 mb,
2. Pustelnik (nr dziatek 64, 70, 71) na odcinku ok. 200 mb,
3. Brzeznio, ul. Spacerowa (nr dziatek 157/1, 529, 530):
e | etap od istniejgcego asfaltu na odcinku ok. 390 mb,
e |l etap do skrzyzowania na odcinku ok. 390 mb,
4. Zapole (nr dziatek 259, 348, 351) na odcinku ok. 523 mb,
5. Pyszkéw (nr dziatek 214/1) na odcinku ok. 113 mb,
6. Rybnik (nr dziatek 265) na odcinku ok. 663 mb,
7. Krzaki (nr dziatek 60, 122, 140): na odcinku ok. 225 mb
8. Ostréw (nr dziatek 567) na odcinku ok. 100 mb
9. Ostréw (nr dziatek 309) na odcinku ok. 155 mb
10. Kliczkéw Maty (Olbin cd. nr dziatek 605, 635) na odcinku ok. 172 mb
Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.2 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robot przy frezowaniu istniejgcej
nawierzchni bitumicznej na zimno i obejmujg frezowanie nawierzchni bitumicznej na gtebokos¢ 5cm.
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1.3 Okreslenia podstawowe

Frezowanie nawierzchni bitumicznej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy
nawierzchni bitumicznej, bez jej ogrzewania, na okreslong gtebokosc.

Frezarka drogowa — maszyna do frezowania skrawania nawierzchni na zimno.

Recykling nawierzchni asfaltowej - powtérne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymiw ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

1.4 0Ogélne wymagania dotyczace robo6t

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2 MATERIALY

Nie wystepuja.

3 SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslong gtebokos¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewniaé zachowanie wymaganej réwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robét (naprawy czesci jezdni)
Inzynier moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroko$¢ bebna frezujgcego powinna by¢é dobrana zaleznie od zakresu robdt. Przy lokalnych
naprawach szerokos¢ bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni.
Przy frezowaniu catej jezdni szeroko$¢ bebna skrawajgcego powinna by¢ co najmniej réwna 1200 m.

Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy
go z jezdni na $rodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych na gtebokos$¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego
materiatu do recyklingu na gorgco w otaczarce, zaleca sie frezowanie wspoétbiezne, tzn. takie, w ktérym
kierunek obrotéw bebna skrawajgcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Za zgodg Inzyniera moze
by¢ dopuszczone frezowanie przeciwbiezne, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéw bebna skrawajgcego
jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg, a poza nimi powinny, byé
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgodg Inzyniera mozna dopuscic frezarki bez tego systemu:

e nadrogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
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e nadrogach miejskich, przy matym zakresie robét.

Wykonawca moze uzywaé tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek,

4 TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnié prace frezarki bez
postojow. Materiat moze by¢é wywozony dowolnymi srodkami transportowymi.

5 WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Oznakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym nalezy wykona¢ wedtug zatwierdzonego projektu
organizacji ruchu zastepczego na czas budowy.

Nawierzchnia powinna byé frezowana do gtebokosci i szerokosci oraz pochylen zgodnych z
Dokumentacja Projektows.

Nierownosci sfrezowania powierzchni mierzona fatg zgodnie z BN-68/8931-04, przy uzyciu klina
pomiarowego o szerokosci 40 mm powinny wynosi¢ nie wiecej niz 8 mm.

Jezeli ruch drogowy bedzie dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wéwczas, ze wzgledow
bezpieczenstwa muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki:

nalezy usung¢ sfrezowany materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych, pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40 mm,

pionowe krawedzie poprzeczne na zakonczenie dna roboczego powinny mie¢ klinowo Sciete krawedzie.

Nawierzchnia powinna byé sfrezowana na gtebokos$¢ okredlong w Dokumentacji Projektowej z
doktadnoscig + 5 mm.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakos$ci rob6t podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

6.1 Minimalna czestotliwosé pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wiasciwosci nawierzchni Minimalna czestotliwosé pomiaréw
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1 Réwnos¢ podiuzna tatg 4-metrowg co 20 m
2 Réwnos¢ poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 m
3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokos¢ frezowania na biezgco

5 Gtebokos¢ frezowania na biezaco

6.2 Rownosé nawierzchni

Nieréwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone fatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny
przekracza¢ 6 mm.

6.3 Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektows,
z tolerancjg £0,5%.

6.4 Szerokos¢ frezowania

Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ szerokosci okreslonej w Dokumentacji Projektowej
z doktadnoscig +5 cm.

6.5 Glebokosé frezowania

Gtebokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ gtebokosci okreslonej w Dokumentaciji Projektowej
z dokfadnoscig £5 mm.

7 OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine”

Jednostkg obmiarowa jest m? (metr kwadratowy).

8 ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
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9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w D.00.00.00 ,Wymagania ogdine”

Cena wykonania 1 m? frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuije:

prace pomiarowe,

oznakowanie robot,

frezowanie,

transport sfrezowanego materiatu,

przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
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