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D.05.03.05a
WARSTWA WYROWNAWCZA Z BETONU ASFALTOWEGO

1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z utozeniem warstwy wyréwnawczejj z betonu asfaltowego dla zadania: ,,Przebudowa drég
dojazdowych do gruntéw rolnych w miejscowosciach:
1. Brzeznio (nr dziatek 68, 513, 514, 515) na odcinku ok. 241 mb,
2. Pustelnik (nr dziatek 64, 70, 71) na odcinku ok. 200 mb,
3. Brzeznio, ul. Spacerowa (nr dziatek 157/1, 529, 530):
e | etap od istniejgcego asfaltu na odcinku ok. 390 mb,
e |l etap do skrzyzowania na odcinku ok. 390 mb,
4. Zapole (nr dziatek 259, 348, 351) na odcinku ok. 523 mb,
5. Pyszkéw (nr dziatek 214/1) na odcinku ok. 113 mb,
6. Rybnik (nr dziatek 265) na odcinku ok. 663 mb,
7. Krzaki (nr dziatek 60, 122, 140): na odcinku ok. 225 mb
8. Ostréw (nr dziatek 567) na odcinku ok. 100 mb
9. Ostréw (nr dziatek 309) na odcinku ok. 155 mb
10. Kliczkéw Maty (Olbin cd. nr dziatek 605, 635) na odcinku ok. 172 mb
Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.2 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt przy wykonywaniu warstwy
wyrownawczej z betonu asfaltowego wykonywanej zgodnie z wymaganiami technicznymi WT-1iWT-2 z
2010r i obejmujg wykonanie warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego o uziarnieniu AC16 75kg/m2,

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi hormami i z definicjami
podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
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1.4 Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogoline”.

2 MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST D.00.00.00
~Wymagania ogodlne”.

Okreslenia standardu materiatlu dokonano poprzez nazwe rodzajowg towaru stanowigcg informacje o
wiasciwosci, jakosci, masie, przeznaczeniu, sposobie, czasie lub miejscu wytworzenia, sktadzie, funkcji lub
przydatnosci towaru itp. nie dajgcymi podstaw do odréznienia pochodzenia towaru.

Ostatecznie standard materiatéw, jego cechy techniczne i jako$ciowe bedg zgodne z dokumentacja
projektowg i ST opracowang przez Wykonawce i zatwierdzong przez Zamawiajgcego i Inzyniera.

Poszczegdlne rodzaje materiatldbw powinny pochodzi¢ ze zrodet zatwierdzonych przez Inzyniera.
W przypadku zmiany pochodzenia materiatu nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowac
skorygowang recepte.

2.1 Materialy do warstwy wigzacej i wyréwnawczej z betonu
asfaltowego

Materiat
Mieszanki mineralno-asfaltowa o wymiarze D,[mm] 16
Lepiszcze asfaltowe 50/70

2.2 Kruszywo

Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego

Punkt Wiasciwosci kruszywa

WT-1

Kruszywa

2008

4.1.3. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria | G¢90/20

nie nizsza niz:

4.1.4. Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie | Gos
wieksze niz wedtug kategorii:

4.1.6. Zawartos¢ pylu wedlug PN-EN 933-1; | f>
kategoria nie wyzsza niz
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4.1.8. Ksztalt kruszywa wediug PN-EN 933-3 lub | Flys
wedtug PN-EN 933-4; kategoria nie wyzsza
niz: lub S5
4.1.9. Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni | Cgg/
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym
wedtug PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza
niz:
4.2.2. Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie | LAz
wedtug normy PN-EN 1097-2, rozdziat 5;
kategoria co najmniej:
4.3.1. Gestos¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. | deklarowana przez producenta
7,8 lub9:
4.3.3. Gestos¢ nasypowa wediug normy PN-EN | deklarowana przez producenta
1097-3:
4.4.1. Nasigkliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6, WcmO,Sa)
zatgcznik B; kategoria nie wyzsza niz:
4.4.2. Mrozoodpornos¢ wediug PN-EN 1367-1, | F;
kategoria nie wyzsza niz:
4.45. .Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN | SB 4
1367-3, wymagana kategoria:
45.2. Sktad chemiczny — uproszczony opis | deklarowany przez producenta
petrograficzny wedtug PN-EN 932-3:
4.5.3. Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN- | m pc0,1
EN 1744-1 p.14.2; kategoria nie wyzsza niz:
46.1. Rozpad krzemianowy Zzuzla wielkopiecowego | wymagana odpornosc¢
chfodzonego powietrzem wedlug PN-EN
1744-1 p.19.1:
4.6.2. Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego | wymagana odpornosé
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1 p.19.2
4.6.3. Statos¢ objetosci  kruszywa z zuZla | Vss

stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.3;
kategoria nie wyzsza niz:

A Jezeli nasigkliwosc¢ jest wieksza, to nalezy bada¢ mrozoodpornos¢ wedtug p. 4.4.2.

Wymagane wiasciwosci kruszywa drobnego i/lub o ciggtym uziarnieniu
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Punkt Wiasciwosci kruszywa

WT-1

Kruszywa

2008

4.1.3. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana | Gg85 GA90
kategoria:

4.1.5. Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze | G120
niz wedtug kategorii:

4.1.6. Zawartosc¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria | fie
nie wyzsza niz:

4.1.7. Jakos¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie | MBg10
wyzsza niz:

4.1.10. Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN | Ecs30
933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

4.3.1. Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, | deklarowana przez producenta
81lub 9

4.5.3. Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN | mpc0,1
1744-1 p. 14.2, kategoria nie wyzsza niz:

2.3 Wypeiniacz

Wymagane wtasciwosci wypetniacza

Punkt Wiasciwosci wypetniacza
WT-1
Kruszywa
2008
5.2.1. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10; zgodne z tablicg 24 WT1 Kruszywa 2008
5.2.2. Jakos¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria | MBE10
nie wyzsza niz:
5.3.1. Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie | 1 %(m/m)
wyzsza niz:
5.3.2 Gestosc¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez producenta
5.4.1. Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym | Vagus
wypetniaczu  wedtug PN-EN  1097-4,
wymagana kategoria:
5.4.2. Przyrost temperatury mieknienia wedtug PN- | Args8/25
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EN 13179-1, wymagana kategoria:

5.5.1. Rozpuszczalno$¢ w wodzie wedlug PN-EN | WSy,
1744-1, kategoria nie wyzsza niz:

5.5.3.* Zawartos¢ CaCO; w wypetniaczu wapiennym | CCyq
wedtug PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza niz:

5.5.4. Zawartosc wodorotlenku wapnia w | K,10,K; pekiarowana
wypetniaczu mieszanym, wymagana
kategoria:

5.6.2. .Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, | BNpexarowana

wymagana kategoria:

Mozna stosowac pyty z odpylania pod warunkiem spetnienia wymagan jak dla wypetniacza. Proporcja
pytéw i wypetniacza wapiennego powinna byc¢ tak dobrana, aby kategoria zawartosci CaCOs; w mieszance
pytéw i wypetniacza wapiennego byta nie nizsza niz CCq

2.4 Asfalt

Wymagania dla asfaltu drogowego 50/70

Lp Parametr Metoda badania Wymaganie

1 Penetracja w temperaturze 25°C, x | PN-EN 1426 50-70
0,1mm

2 Temperatura mieknienia, °c PN-EN 1427 46 — 54

3 Ten?)peratura zaptonu wg Clevelenda, | PN-EN 22592 230
min C

4 Rozpuszczalno$¢, min % (mm) PN-EN 12592 99

5 Zawartosc¢ parafiny, max % (mm) PN-EN 12606-1 2,2

6 01;:emperatura tamliwosci Fraassa, max | PN-EN 12593 -8

Odpornos¢ na starzenie w temperaturze 163°C wg PN-EN 12607-1

7 - zmiana masy, max = % PN-EN 12607-1 0,5

8 - pozostata penetracja, min % PN-EN 1426 50

9 - temperatura mieknienia po starzeniu, | PN-EN 1427 48
min °C

10 O—szrost temperatury mieknienia, max | PN-EN 1427 9

2.5 Srodek adhezyjny

W przypadku koniecznosci zastosowania srodka adhezyjnego nalezy uzy¢ srodek, ktérego przydatnosé
zostata potwierdzona podczas wczesniejszych zastosowan. Jezeli nie jest mozliwe udokumentowanie
wczesniejszych, pozytywnych zastosowan, nalezy na ten srodek przedstawi¢ Aprobate Techniczng (PN-EN
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13108-1, pkt. 4.1).

2.6 Samoprzylepna tasma asfaltowa

Przy stosowaniu samoprzylepnej tasmy asfaltowej nalezy potwierdzi¢ jej przydatnos¢ w oparciu
0 wczesniejsze zastosowania. Jezeli nie jest mozliwe udokumentowanie wczesniejszych, pozytywnych
zastosowan, nalezy na tg tasme przedstawi¢ Aprobate Techniczna.

2.7 Dostawy materiatow

Za dostawy materiatéw odpowiedzialny jest Wykonawca robé6t zgodnie z ustaleniami okreslonymiw ST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatéw do wytwarzania mieszanki, aby
zapewni¢ nieprzerwang prace otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki robocze;.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musi byé zaopatrzona w deklaracje zgodnosci o tresci
wedtug PN-EN-45014:1993, wydang przez dostawce.

2.8 Sktadowanie materiatow

2.8.1 Skladowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.
2.8.2 Skladowanie wypetniacza

Wypetniacz nalezy sktadowa¢ w silosach wyposazonych w urzgdzenia do aerac;ji.

2.8.3 Skladowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ skladowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja i uzyte do ich wykonania materiaty
wykluczajg mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢é wyposazone w automatyczne
urzgdzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopuszcza sie ogrzewania asfaltu otwartym
ogniem. Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system
grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatury z tolerancjg £ 5 °C oraz posiadac¢ ukfad cyrkulacji
asfaltu. Wylot rury powrotnej musi znajdowaé sie w zbiorniku ponizej zwierciadta gorgcego asfaltu.

Zaleca sie stosowanie izolowanych termicznie metalowych zbiornikéw pionowych, wyposazonych w
elektryczny system grzewczy.

3 SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

3.1 Sprzet uzywany do skropienia lepiszczem bitumicznym

Do skrapiania lepiszczem bitumicznym nalezy stosowac¢ przyczepne lub samojezdne skrapiarki lepiszcza.

58



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH D.05.03.05a

3.2 Sprzet do mieszania

Mieszanki mineralno-asfaltowe produkuje sie w wytwérni (otaczarce) mieszanek mineralno-asfaltowych
otaczanych na gorgco, o odpowiedniej wydajnosci (nie mniejszej niz 160Mg/h), zapewniajgcej otrzymanie
mieszanki o wtasciwej i jednorodnej jakosci, zawierajgcej doktadnie otoczone ziarna kruszywa.

3.3 Sprzet do wbudowywania

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy uktada¢ uktadarkg o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig
wytworni, z automatycznym sterowaniem, pozwalajgcym na utozenie warstwy z zatozong gruboscig oraz
szerokoscig ,oraz z podgrzewang ptytg wibracyjng do wstepnego zageszczania lub zespotem uktadarek
pracujagcych rownolegle z przesunieciem roboczym umozliwiajgcym utozenie stykajgcych sie warstw
asfaltowych na gorgco.

3.4 Sprzet do zageszczania

Walce stalowe gtadkie z wibracjg, $rednie i ciezkie. Walce ogumione ciezkie.

4 TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

4.1 Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami i przechowywa¢ w zbiornikach z izolacjg
termiczna, umozliwiajgcych ogrzewanie asfaltu do wtasciwej temperatury roboczej. Termometry nalezy
zainstalowaé w zbiornikach oraz w miejscu dozowania asfaltu do mieszalnika.

4.2 Wypetniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny. Wypetniacz nalezy sktadowac w silosach przystosowanych do
sktadowania materiatéw sypkich, wyposazonych w odpowiedni system dozowania wypetniacza do
mieszalnika.

4.3 Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniami, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.4 Mieszanka mineralno-asfaltowa

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w zaleznosci
od postepu robot. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢
zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub
ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢
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utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Czas transportu liczony od chwili zatadunku do
roztadowania nie powinien przekraczac 2 godzin, a odlegtosc¢ transportu 70 km.

Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny byé czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywajgce szkodliwie na mieszanke.

4.5 Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny nalezy przewozié w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed uszkodzeniem

5 WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.1 Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej do
warstwy scieralnej

Wykonawca nie pdzniej niz miesigc przed przystgpieniem do produkcji mieszanki, dostarczy Inzynierowi
do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno - asfaltowej oraz dokumenty potwierdzajagce wymaganag
jakosc¢ stosowanych materiatow.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

doborze sktadnikéw mieszanki,

doborze optymalnej ilosci asfaltu,

okresleniu jej wiasciwosci i porownaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

5.2 Parametry mieszanki mineralno asfaltowej AC

Uziarnienie mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez
punkty graniczne. Rzedne punktéw granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej betonu asfaltowego do
warstwy Scieralnej oraz minimalne zawartosci asfaltu podano ponize;j.

UWAGA: podane minimalne zawartosci asfaltu dotyczg AC o referencyjnej gestosci mieszanki mineralnej
réwnej 2,65 Mg/ms. W przypadku uzyskania innej gestosci mieszanki mineralnej nalezy dla Bp,
zastosowac wspotczynnik korygujgcy a wg wzoru:

a =2,65/pa

pa - gesto$¢ objetodciowa ziarn kruszywa mieszanki mineralnej, w megagramach na metr szescienny
(Mg/m3), okreslona zgodnie z normg EN 1097-6.

Rzedne punktéw granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej betonu asfaltowego do warstwy wigzacej i
wyrownawczej oraz kategoria zawartosci asfaltu.

Lp | Wiasciwos¢

Wymiar sita #, (mm) od do
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1 |315

2 | 224 100

3 |16 90 100
4 11,2 65 80
5 |8 - -

6 |2 25 55
7 |0,125 5 15
8 | 0,063 3 8

9 | Zawarto$¢ lepiszcza Bmin4,4

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych wg
metody Marshalla.

Wymagania dla mieszanki mineralno- asfaltowej (na bazie asfaltu 50/70)

Lp | Wiasciwosc Warunki zageszczania wg | Metoda i warunki badania AC 16 W
PN-EN 13108-20
1 Zawartos¢ wolnej | Ubijanie 2x50 uderzen, | PN-EN 12697-8 Viinz.0
przestrzeni temperatura zageszczania
VmaxG,O
2 Odpornosé na | Ubijanie 2x35 uderzen, | PN-EN 12697-12, | ITSRg
dziatanie wody temperatura zageszczania przechowywanie w 40°C z
jednym cyklem zamrazania,
badanie w temperaturze 25°C
3 Wolne przestrzenie | Ubijanie 2x50 uderzen, | PN-EN 12697-8 VFBminso
wypetnione temperatura zageszczania
lepiszczem VFBmaxso
4 Zawartos¢ wolnej | Ubijanie  2x50 uderzen, | PN-EN 12697-8
przestrzeni w | temperatura zageszczania
mieszance VMAmin14
mineralnej

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinny wykazywaé odpowiednie powinowactwo
fizykochemiczne, gwarantujgce odpowiednig przyczepnosc¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornosé
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego
do kruszywa nalezy stosowac $rodki poprawiajgce adhezje. Ocene przyczepnosci nalezy okreslic na
wybranej frakcji mieszanki mineralnej wg PN-EN 12697-11.
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5.3 Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowac¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewniajgcej
prawidtowe dozowanie sktadnikdéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej.

Dozowanie skfadnikéw, w tym takze wstepne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane. Asfalt w zbiorniku
powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania, zapewniajgcym utrzymanie statej
temperatury z tolerancjg + 5 °C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza
uzyskata witasciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o
wigcej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Temperatura asfaltu w zbiorniku nie powinna przekraczac:

50/70 1800C.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna byé wyzsza o wiecej niz 30 °C od najwyzszej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej podanej ponizej. Najnizsza temperatura mieszanki dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania , a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytwérni MMA

50/70 od 1400C do 1800C.

Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawi¢ deklaracje zgodnosci.
Deklaracja powinna zawierac:

nazwe i adres producenta oraz miejsce produkgciji,

opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.)

warunki, ktérym odpowiada wyréb tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz obowigzujgcych norm,
szczegolne warunki stosowania,

numer dotgczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkc;ji

nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.

Wykonawca ma obowigzek informowa¢ Nadzér o aktualnym PPZ (Produkcyjny Poziom Zgodnosci)
osigganym przez WMA w danym tygodniu.

5.4 Przygotowanie podtoza
Podtozem dla uktadanej warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego jest podbudowa z kruszywa tamanego

stabilizowanego mechanicznie lub podbudowa z betonu asfaltowego. Powierzchnia podtoza przed
utozeniem powinno by¢: zageszczona, sucha, oczyszczona .

5.5 Potaczenie miedzywarstwowe

Przed utozeniem warstwy wigzgcej lub wyréwnawczej , warstwy nizej lezace bedg oczyszczone i skropione
emulsjg asfaltowg
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5.6 Warunki przystapienia do robét

Warunki przystgpienia do robot okreslajg WT-2 2008 r.

Warstwa nawierzchni z mieszanki AC moze by¢ uktadana, gdy minimalna temperatura otoczenia przed
przystgpieniem do robét wynosi  -2°C, a w czasie wykonywania robot o°c.

Nie dopuszcza sie ukfadania z mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadéw atmosferycznych oraz
silnego wiatru (V>16 m/s).

5.7 Wbudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu
asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukfadarkg wyposazong w uktad z
automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac¢ sie zgodnie ze schematem przej$¢ walca gwarantujgcym
uzyskanie prawidtowego zageszczenia.

Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczg¢ od krawedzi nawierzchni ku srodkowi.

Ztgcza w warstwie powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Ztgcza
poprzeczne, wynikajgce z dziennej dziatki roboczej, powinny by¢ réwno obciete i zabezpieczone listwg
przed uszkodzeniem. Krawedz poprzeczna, przed rozpoczeciem uktadania nastepnego odcinka powinna

by¢ oklejona tasmg asfaltowa. W przekrojach ulicznych nalezy takze oklei¢ tasmg asfaltowg styki
kraweznikow, wpustow itp. z wbudowywang warstwa.

5.8 Zaréb prébny

W przypadku posiadania przez Wykonawce udokumentowanych pozytywnych do$wiadczen z tg sama
mieszankg betonu asfaltowego (taki sam skfad mieszanki mineralno-asfaltowej) wykonywanie odcinka
prébnego nie jest wymagane.

Na zyczenie Nadzoru Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci inspektora nadzoru
(lub Inzyniera) kontrolnej produkcji w postaci zarobu prébnego.

Sprawdzenie zawartosci asfaltu w mieszance okresla sie wykonujgc ekstrakcje. Nie dopuszcza sie
wykonywania zarobu prébnego ,na sucho”.

5.9 Krawedzie

Krawedzie nalezy wykona¢ zgodnie z zapisem w WT2 Nawierzchnie asfaltowe 2008.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
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6.1 Badania przed przystgpieniem do roboét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:
uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,

certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane
przez dostawcow itp.),

ew. wykonac¢ wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone
przez Inzyniera. Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan

Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.2 Badania w czasie robot

6.2.1 Uwagi ogélne
Badania dzielg sie na:
badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.2.2 Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy
jakos¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw
do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg
wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng starannoscig i w
wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywaé w protokotach. W razie stwierdzenia uchybier w stosunku
do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usung¢.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywacé Inzynierowi na jego zadanie. Inzynier moze zdecydowac o

dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze przeprowadzic¢
badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

6.2.3 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wykonywania

Czestotliwo$¢ badan

Lp. | Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej
dziatce roboczej

1 Zawartos¢ asfaltu oraz uziarnienie | Nie rzadziej niz min. czestotliwosé
mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej | badah wynikajgca z PPZ wg normy
w wytworni PN-EN 13108-21 tablica A.3,
kategoria Z

2 Wiasciwosci lepiszcza (penetracja lub | 1raz na 300 Mg
temperatura mieknienia

3 Uziarnienie wypetniacza Wedlug wskazan planu jakosci
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producenta
4 Uziarnienie kruszywa 1 raz na 2000 Mg i w przypadku
watpliwosci
5 Temperatura skfadnikow mieszanki| dozor ciagty
mineralno-asfaltowej
6 Temperatura mieszanki mineralno- | kazdy pojazd przy zatadunku i w
asfaltowej czasie wbudowywania
7 Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej | jw.
8 Badania wtasciwos$ci kruszyw zgodnie z | Zatwierdzenie zrédia przed
tabl.1; 2; 3 pierwszym uzyciem i co najmniej 1
raz w roku.
9 Badania granulatu asfaltowego - ocena | 1 raz na 1000T. Do zatwierdzenia
organoleptyczna, wzrokowa ocena | materiatu jak w p.2.5
ksztattu ziaren typu petrograficznego
skaty
10 | Wolna przestrzen w probkach Marshalla | Nie rzadziej niz 1x 3000t
oraz VMA i VMB (jesli wymagane)
11 | Grubos¢ i wskaznik zageszczenia | 2 probkina 1 km jezdni
warstwy, wolna przestrzeh w warstwie:

6.2.4 Skfad i uziarnienie mieszanek

Uziarnienie prébki pobranej w wytworni nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej z uwzglednieniem

dopuszczalnych odchylen zawartych wg WT2 :2010r.

6.2.5 Badanie witasciwosci asfaltu

Zawartos$c lepiszcza w prébce wg WT2 :2010r.

6.2.6 Pomiar temperatury mieszanki

Pomiar temperatury mieszanek powinien by¢ dokonany przy zatadunku i w czasie wbudowywania w
nawierzchnie. Pomiar nalezy wykonaé przy uzyciu termometru z doktadnoscig + 2°C.

6.2.7 Sprawdzenie wyglagdu mieszanki

Sprawdzenie wyglagdu mieszanki polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkciji, zatadunku,
roztadunku i wbudowywania.

6.2.8 Wiasciwosci mieszanki

Nalezy okresla¢ wolng przestrzen na probkach zageszczonych metodg Marshalla. Wyniki powinny byé
zgodne z wymogami zawartymi WT2:2010r.
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6.3 Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci
nawierzchni z mieszanki

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw mieszanki AC

Lp. Wyszczegdlnienie badan | Minimalna  czestotliwo$¢  badan i
pomiarow
1 Szerokos¢ warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km | Zgodnosé z
dokumentacijg
projektows, z
tolerancjig + 5
cm.
2 Réwnosé podtuzna | w sposob ciggty metoda profilometryczng, | Graniczne
warstwy dla kazdej jezdni i kazdego pasa ruchu | wartosci podano
w tabelach nizej
3 Rownos¢ poprzeczna | nie rzadziej niz co 10 m na kazdej jezdni | jw
warstwy
4 Spadki poprzeczne | Nie rzadziej niz co 20 m* zgodne z
warstwy ) dokumentacjg
projektowg z
tolerancjg + 0,5%
pod warunkiem
zachowania
spadku
podiuznego
5 Rzedne wysokosciowe zgodne z
warstwy co 10 m na prostych i co 10 m na osi dok_urkr][entaqa
odtuznej i krawedziach projextowq z
P tolerancjig + 1
cm.
6 Uksztattowanie osi w| Co 100 m zgodne Z
planie ” dokumentacja
projektowg z
tolerancjig * 5
cm.
7 Ztagcza podtuzne i | cata dlugos¢ ztacza
poprzeczne
8 Krawedz, obramowanie | cata dtugosé
warstwy
9 Wyglad warstwy ocena ciggta

6.3.1 Roéwnos¢ warstwy

Do oceny réwnosci podtuznej warstwy nalezy stosowaé metode pomiaru umozliwiajgcg obliczanie
wskaznika rownosci IRIl. Warto$¢ IRI oblicza sie dla odcinkéw o dtugosci 50 m. Dopuszczalne wartosci
wskaznika IRl wymagane przy odbiorze nawierzchni okreslono w rozporzgdzeniu dotyczgcym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne.

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstwy mierzone metodg taty i klina nie powinny by¢ wigeksze niz
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podane ponizej

Réwnos¢ podtuzna:

Klasa Maks. dopuszczalne nieréwnosci
drogi

wigzacag
L,D 12

Réwnos¢ poprzeczna :

Klasa Maks. nieréwnosci
drogi

wigzacag
L,D 12

6.3.2 Zlacza podtuzne i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztgcza podtuznego i poprzecznego polega na ogledzinach. Ztgcza
powinny by¢ rowne i zwigzane. Zigcza podituzne w konstrukcjach wielowarstwowych powinny byc
przesuniete wzgledem siebie 0 15 cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni . Ztgcza porzeczne przesungé
wzgledem siebie 0 co najmniej 2m w kierunku podtuznym do osi jezdni .

6.3.3 Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa bitumiczna przy $ciekach drogowych, opornikach i urzgdzeniach w jezdni powinna wystawac¢ od
5mm do 10 mm ponad ich powierzchnig. Warstwa nieobramowana powinna by¢ wyprofilowana a w
miejscach gdzie zaszia koniecznos$¢ obciecia, pokryta asfaltem.

6.3.4 Wyglad warstwy

Wyglad warstwy powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych
sie i spekan.

6.3.5 Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Wskaznik zageszczenia utozonej warstwy oraz zawarto$¢ wolnej przestrzeni by¢ zgodny z wymaganiami

L | Typ i wymiar mieszanki | Wskaznik Zawartosc wolnej przestrzeni w
p | przeznaczenie zageszczenia zageszczonej warstwie % v/iv
1 | AC 16W, > 98 3,0-6,0

6.3.6 Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do uszczelnien
itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone
w kontrakcie. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sie Inzynier
w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywajg sie réwniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore
powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.
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6.3.7 Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdac przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspdlnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkow
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan
kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien byé mniejszy
niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.8 Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione watpliwosci
ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato
badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekorzys¢
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesiecy od wptywu reklamacji ze strony Zamawiajgcego.

7 OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy.

8 ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogodlne”.

Mieszanke i utozong z niej warstwe uznaje sie za wykonang zgodnie z wymaganiami niniejszej
specyfikacji, jezeli:

Wyniki oceny makroskopowej sg pozytywne

Co najmniej 95% wynikéw badan i pomiardéw z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen, spetnia
wymagania Specyfikacji Technicznej

Nie wiecej niz 5% wynikbw badan i pomiarédw z uwzglednieniem dopuszczalnych odchylen
zwiekszonych o 30%, spetnia wymagania Specyfikacji Technicznej.

Dopuszcza sie statystyczng ocene parametrow mm-a oraz wykonanej warstwy.
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9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.
Cena wykonania 1 m? warstwy z betonu asfaltowego obejmuije:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie roboét, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,

dostarczenie materiatow,

wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

posmarowanie lepiszczem krawedzi urzgdzen obcych i kraweznikow,

skropienie miedzywarstwowe,

roziozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.
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