PROJEKT TECHNICZNY PRAC REMONTOWYCH |
NAPRAWCZYCH KONIECZNYCH DO WYKONANIA W OBIEKCIE
OCZYSZCZALNI SCIEKOW W m. Brzeznio

I/ Podstawa opracowania
— zlecenie Zamawiajacego
— projekt ,,Oczyszczalni $ciekow o przepustowosci Q=275m3/d w m. Brzeznio,
pow. sieradzki”
— Instrukcji Eksploatacji Oczyszczalni
— Ekspertyza Techniczna dotyczaca stanu technicznego oczyszczalni
opracowana przez Firme¢ ,,PRO-IN-MAT” mgr inz. Marek Matyjewicz
— ustaw prawo Budowlane z dn. 7.lipca 1994 r — tekst jednolity (Dz. U. Nr 156
poz. 1118 z roku 2006 z p6Z. zmianami)
— wizja lokalna na terenie obiektu oczyszczalni

11/ Przedmiot opracowania

Niniejsze opracowanie ma na celu uscislenie 1 okreslenie niezbednego
zakresu prac naprawczych oraz rozruchowych ktére, umozliwig istniejace]
1 eksploatowanej oczyszczalni SciekOw osiggniecia petnej sprawnosci
technicznej zgodnej z uzyskanym pozwoleniem wodnoprawnym
mowigcym o wydajnosci 275 m3/dobe. Podstawg opracowania jest
ekspertyza techniczna wykonana w czerwcu roku 2020 okreslajgca usterki
powstate w czasie funkcjonowania oczyszczalni oraz braki rozruchowe
tego obiektu we wszystkich rodzajach branz.

A/ BRANZA BUDOWLANA
1. Roboty zewnetrzne.

W zakres prac wchodzi:

— naprawa czesci ogrodzenia terenu oczyszczalni wykonanego z pelnych
prefabrykowanych elementéw zelbetowych na zelbetowych stupkach
wysokosci 1,5 m. W tym celu nalezy wykona¢ demontaz pochylonego
ogrodzenia na odcinku okoto 30,0 mb, usuna¢ uszkodzone elementy w
ilosci 4 szt 1 po ponownym ustawieniu w wykonanych dotkach
fundamentowych stupkéw ogrodzenia i ich obetonowaniu, zmontowac od
nowa ogrodzenie, uzupetiajg usuni¢te uszkodzone elementy.

— demontaz opaski z kostki betonowej gr. 6 cm wraz z obrzezem



trawnikowym stanowigcej doj$cia do SBR-u na koronie nasypu.
Wykonanie nowej podbudowy cementowo piaskowej grubosci 15,0 cm,
ponowne utozenie opaski szerokosci 1,2 m z kostki betonowej wraz z
ustawieniem obrzezy trawnikowych rowniez na podsypce cementowo
piaskowej. Nalezy przyjac iz przy wykonywaniu robot nalezy zastosowac
okoto 15% nowego materiatu.

— wykonanie nowej warstwy docieplenia na $cianach zelbetowych
reaktora z ptyt styropianowych wraz z warstwa tynku mineralnego. W
tym celu nalezy rozkopa¢ czes$¢ skarpy na koronie reaktor co umozliwi
dotarcie do odspojonej warstwy docieplenia 1 usung¢ j3. Roboty ziemne
nalezy prowadzi¢ do poziomu w ktorym warstwa docieplenia nie bedzie
juz odspojona. Po usuni¢ciu odklejonej warstwy styropianu i zastgpieniu
jej nowym dociepleniem wraz z nowa warstwg tynku nalezy odnowa
przysypac izolacj¢ do projektowanego pierwotnie poziomu warstwg ziemi
1 zagescic 1 uksztattowac skarpe

— wykonanie napraw uszkodzonych /spekanych 1 odspojonych/
fragmentow krawedzi Scian zelbetowych SBR poprzez skucie 1 usuniecie
uszkodzonych fragmentoéw betonu 1 wykonanie nadlewki betonowej lub
nadlewki z gotowej masy naprawczej np. Firmy Ceresit

— wykonanie naprawy uszkodzonych /oderwanych obrobek blacharskich
na wierzchniej krawedzi Scian zelbetowych SBR-u poprzez demontaz
istniejgcych obrobek 1 wykonanie nowej obrobki (w ksztatcie
,ogniomuru’) z blachy stalowej powlekane;

— dokonanie wymiany uszczelek gumowych w aluminiowo-szklanej
konstrukcji wiatrotapu wejscia do budynku techniczno-socjalnego.
Zastosowane obecnie uszczelki gugmowe na polaczeniu zamykajacej listwy
aluminiowej 1 szyby ze wzgledu na nieprawidlowy ksztatt oraz rozmiar
wysuwajg si¢ z konstrukcji szkieletu powodujac 'poluzowanie' szyby w
ramach aluminiowych.

2. Roboty wewnetrzne /dotyczg budynku oczyszczalni i budynku
technicznego-socjalnego/

W zakres prac wchodzi ;
— wykonanie naprawy posadzek w budynku techniczno-socjalnym



polegajacej na rozbiorce opuszczonych - zapadnietych posadzek
wewnatrz budynku. Po dokonaniu rozbiorki istniejagcych wyktadzin
gresowych wraz z betonowa podbudow3g 1 warstwg ocieplenia nalezy
w pierwszej kolejnosci uzupethic brakujace 1 zle zageszczone
warstwy podsypki piaskowej /dotyczy do gldéwnie narozy
pomieszczen /. Uktadana warstwe podbudowy piaskowej w trakcie
uktadania nalezy doktadnie zaggsci¢. Na tak przygotowanym
podktadzie wykona¢ warstwe podbudowy gr 10 cm z betonu klasy
C12/15, nastepnie wykonac izolacje termiczng gr 5 cm ze styropianu
EPS 100, izolacje przeciwwilgociowg z folii podposadzkowej i
szlichtg cementowg gr. 5 cm. W nastgpnej kolejnosci na
przygotowanej podbudowie posadzki przyklei¢ wyktadzine
ceramiczng z plytek gresowych Jednoczesnie z uzupetlnieniem
plytek podtogowych nalezy uzupehic ubytki cokoliku, ktory ulegnie
uszkodzeniu przy rozbiorce posadzki. Calos¢ wykonanej nowej
posadzki ceramicznej wyspoinowac zaprawg epoksydowa.

— wykonanie napraw spekanych tynkow na Scianach w budynku
techniczno-socjalnym oraz budynku SBR. Pg¢knigcia tynku nalezy

przed przystagpieniem do naprawy poszerzy¢, w przypadku kiedy obok
peknigcia warstwa tynku po ,,ostukaniu” wyda ghuchy odgtos oznacza¢ to
bedzie ze warstwa jest odparzona w obrgbie pgknigcia 1 nalezy ja usunac /
sku¢ / Na odstonietych fragmentach muru wykonac¢ nalezy ,,obrzutke”
cementowa 1 uzupetnic¢ brakujace fragmenty tynku cementowo-
wapiennego do wyrdwnania cate] powierzchni. Na samych peknigciach
wykonac tylko przecierki.

— wykonanie naprawy fragmentu sufitu podwieszonego kasetonowego
z prasowanej welny mineralnej / ptyty 60x60 cm / w budynku SBR.
Naprawa polega¢ powinna na demontazu 1 wymianie uszkodzonych
ptytek stropu.

— wykonanie prac malarskich w pomieszczeniach w ktorych
dokonywane byty naprawy tynkow lub istnieja uszkodzenia powtok
malarskich $cian i sufitow po przeciekach wody z potaci dachowe;j
oraz zawilgocenia sufitow podwieszanych z ptyty GK
spowodowanych przez skropliny pary wodnej na przewodach
wentylacyjnych.

— wykonanie warstwy izolacji termicznej na przewodach wentylacji
grawitacyjnej i mechanicznej znajdujacych si¢ w przestrzeni
poddasza budynku technicznego-socjalnego. Zaleca si¢ zastosowanie

izolacji z materiatu zawierajgcego polietylen jako warstwy bardzo



odpornej na uszkodzenia mechaniczne, zmiany temperatury oraz

zawilgocenia spowodowane wykraplaniem si¢ pary wodnej na
przewodach.
Dokumentacja fotograficzna :

ST

lenia

uszkodzenia obrobki blacharskiej oraz krawedzi zelbetu



widoczne uszkodzenia sufitow na skutek zawilgocenia oraz wypadajace
uszczelki w konstrukcji aluminiowej

B/ BRANZA TECHNOLOGICZNA

I. Budynek techniczny
1. Punkt zlewczy, mieszadla i sito prasy skratek.
- Mieszadta napowietrzajgco — mieszajgce typu MN-2,2-L4A
zamontowane w zbiorniku punktu zlewczego oraz w zbiorniku
usredniajgcym z pompownig /po dwie sztuki w kazdym/. Obudowa



zeliwna, wirnik mieszadta ze stali nierdzewnej, uszczelnienia
dtawicy mechaniczne. W ramach przegladu prac nalezy
zdemontowac¢ urzadzenie, po doktadnym oczyszczeniu i osuszeniu
urzadzenia, wykonaé prace remontowe polegajace na wymiana
uszczelnien, tozysk, czujnikow wilgoci w przypadku uszkodzen o
charakterze elektrycznym nalezy przewidzie¢ przezwojenie silnika.
Nalezy rowniez uwzgledni¢ ewentualna wymiane przektadni wraz z
wymiang $migla 1 piasty.

— Praso ptuczka skratek — prasopluczka do skratek przeznaczona do
zmniejszenia objetosci wyseparowanych skratek poprzez
odwadniania 1 prasowania stalych nieczystosci pochodzacych np. z
sita lub kraty. Wykonana jest ze stali nierdzewnej poprawiajacej jej
trwalo$¢ wykonania 1 zabezpiecza urzadzenie przed czynnikami
korozyjnymi. Prasoptuczka dodatkowo wyposazona jest w system
ptukania skratek co obniza koszty utylizacji skratek oraz umozliwia
zawrocenie do procesu oczyszczania SciekOw wody po ich ptukaniu.

W ramach prac remontowych nalezy dokona¢ sprawdzenia podigczen
elektrycznych, sprawnosci funkcjonowania silnika elektrycznego
napedzajacego Urzadzenie oraz  sprawdzenie  funkcjonowania
urzgdzenia pod wzgledem mechanicznym ze szczegdlnym
uwzglednieniem pracy lozysk. W szacowaniu kosztow przegladu
nalezy uwzgledni¢ ewentualng ich wymiang.

2. Krata zgrzeblowo - hakowa
Jest to uktad czyszczacy, separujacy wykonany sg ze stali
nierdzewnej. Zastosowany material pozwala na zapewnienie
odpornosci na agresywne dziatanie scieku. Poszczegolne elementy,
ruszt, zgarniak, prowadzenie zgarniaka, motoreduktor oraz obudowa,
przymocowane sg do statej ramy ze stali nierdzewnej. Elementem
filtrujacym jest nieruchomy ruszt po ktorym porusza si¢ zestaw
zgarniajacy — zgrzebta. Zgrzebta zamocowane koncami do
tancuchow stalowych biegnacych po bokach kraty 1 stanowigcych
zrodto napedu. W ramach czynnosci naprawczych nalezy
bezwzglednie dokona¢ wymiany tancuchow, ktore w czasie ich
eksploatacji byty wielokrotnie juz naprawiane i1 dalszym ciggu ich
stan techniczny jest zly.

3. Zasuwa nozycowa przed zbiornikiem usredniajacym
Zasuwa o korpusie monolitycznym wykonany z zeliwa
sferoidalnego EN-GJS 400-1. Ksztalt komory umozliwia usuwanie



wszelkich zanieczyszczen w koncowej fazie zamknigcia.
Tloczysko ze stali nierdzewnej. Cisnienie powietrza sterujacego
sitownik 6 Bar. Uszczelnienie komory dtawigcej - sznur
bezazbestowy oraz profil gumowy NBR. Uszczelka obwodowa o
ksztatcie profilowanym dla elementu odcinajgcego z wktadka
stalowg, Uszczelnienia powinny zapewniac szczelno$¢ zasuwy w obu
kierunkach przeptywu. W czasie pracy zasuwy /otwieranie 1
zamykanie przeptywu/ zsuwa przemieszcza sie, przy pracach
zwigzanych z przegladem nalezy uwzgledni¢ jej unieruchomienie
/zamocowanie/.

4. Pompy zbiornika usredniajacego wstepnego
Zamontowano dwie sztuki pomp o mocy 3,5 kW kazda, pompy
Firmy SULZER, typu VORTEX w pelni szczelne, hermetycznie
zamknigte z silnikiem i cz¢$cig hydrauliczng tworzacg zwarty
agregat blokowy. Zasilane pradem tréjfazowym 400 V i
czestotliwosci 50 Hz, Klasa izolacji stojana F, stopien ochrony IP68.
Zastosowane pompy typu AS zostaty zaprojektowane z myslg o
uzytkowaniu i eksploatacji cigglej w zanurzenia. W ramach prac
serwisowych nalezy po ich zdemontowaniu, osuszeniu i
oczyszczeniu dokonac przegladu:

— tozyskowania watlu rotora wykonanego ze stali nierdzewnej i
podpartego na tozyskach kulkowych smarowanych na caty cykl
zycia. Nalezy przewidzie¢ ewentualna wymiang;

—uszczelnienia watu miedzy silnikiem 1 czescig hydrauliczng, ktore
jest wykonane jako mechaniczne z weglika krzemu, odporne na
skokowe zmiany temperatury i pracujgce niezaleznie od kierunku
obrotow watu oraz

— uszczelnienia od strony silnika, ktore wykonane jest jako smarowane
olejem uszczelnienie wargowe.

4. Filtr chemiczny DKFIL Q = 300 m3/h Filtr typ DKFIL 250 o
wydatku do 300 m3/h zastosowany do dezoryzacji sciekow
dowozonych i pompowni gtéwne;j. Filtra jest konstrukcja
kompaktowg sktadajaca si¢ z trzech elementéw posadowionych
jeden na drugi w sktad wchodza, osuszacz oczyszczanych gazow,
jednostka filtrujgca oczyszczane gazy (filtr wlasciwy: DKFIL) oraz
wentylator wyciggowy (odsrodkowy) z silnikiem 0,18 kW. W trakcie
eksploatacji urzadzenia stychac¢ gtosng prace tozysk. Szacujac
koszty wykonania przegladu urzadzenia nalezy przyjac iz poza



przegladem niezbedna bedzie wymiana lozyskowania wirnika
wentylatora.

1. Budynek SBR

1. Instalacja doprowadzajaca $cieki surowe

— Pompy wirnikowe zbiornika usredniajgcego, zamontowano 2 szt
pomp typu AS o mocy 1,75 kW kazda. Pompy w pelni szczelne,
hermetycznie zamknigte z silnikiem 1 cz¢$cig hydrauliczng tworzaca
zwarty agregat blokowy. Zasilane pradem tréjfazowym 400 V i
czestotliwosci 50 Hz. Zastosowane pompy zostaly zaprojektowane
do statego uzytkowaniu 1 eksploatacji cigglej w zanurzenia. W
ramach prac serwisowych nalezy po ich wydobyciu ze zbiornika,
osuszeniu i oczyszczeniu dokonac¢ przegladu:

- prawidtowosci podlaczenia elektrycznego

- lozyskowania walu rotora wykonanego ze stali nierdzewnej
podpartego na tozyskach kulkowych smarowanych na catly cykl
zycia. Ze wzgledu na okres uzytkowania pomp nalezy przewidzieé¢
ewentualna wymiang tozysk.
— Mieszadto zbiornika usredniajgcego 1 szt, mieszadto zatapialne
typu ABS XRW o mocy 1,5 kW produkcji Firmy SULZER.

Ze wzgledu na ich konstrukcje mieszadta powinny by¢ uzywane
jedynie w nienagannym stanie technicznym. Mieszadto XRW jest
kompaktowym, wodoszczelnym 1 odpornym na dziatanie ciSnienia
urzadzeniem wyposazonym w pracujace osiowo smigto,
zoptymalizowane pod wzglgdem hydraulicznym o wysokiej
odpornosci na zuzycie. Lozyskowanie watka silnikowego odbywa si¢
za posrednictwem smarowanych na state 1 bezobstugowych
tozysk tocznych. Mieszadto od strony medium posiada dziatajace
niezaleznie od kierunku obrotowego uszczelnienie mechaniczne
krzemowoweglikowe. Komora olejowa wypetniona oleje §lizgowym.
Po zdemontowaniu oczyszczeniu i osuszeniu urzadzenia nalezy
dokona¢ sprawdzenia :

- skontrolowac przewody przytaczeniowe silnika 1 oczyszczac z
przywierajacych do nich substancji wtoknistych (osadow, oplotow).
Dodatkowo nalezy skontrolowa¢ przewody przytaczeniowe silnika
pod katem uszkodzen izolacji przewodu.

- dokona¢ sprawdzenia stanu Smigla mieszajacego, w przypadku
stwierdzenia uszkodzen element nalezy wymieni¢. Wymiany mozna



dokona¢ samodzielnie stosujgc oryginalng czg$¢ zamienng. Nalezy
rowniez skontrolowac pierscien SD(pierscien Solids Deflection).
Gdyby stwierdzono silne zuzycie oraz glgbokie wyzlobienia na
piascie $migla nalezy réwniez dokona¢ wymiany. W przypadku
stwierdzenia uszkodzen mechanicznych wewnatrz urzadzenia lub
wycieku srodka smarnego, ze wzgledu na ztozonos¢ konstrukcji
urzadzenie nalezy przekaza¢ do naprawy w serwisie Firmy Sulzer.
Przy ponownym montazu mieszadta nalezy zwroci¢ uwage na
minimalne przykrycie $migta XRW ciecza, czy nie wystepuje
wprowadzanie powietrza w obszarze $migla, czy jest wlasciwy
kierunek obrotow $migta oraz czy nie wystepuje utrudnienie
swobodnego doptywu lub odptywu cieczy w obszarze pierscienia
przeptywowego XRW oraz czy czesci konstrukcji mocujgcych
urzadzenie jak np. czgsci uchwytow lub sprzegta nie sg uszkodzone
lub czy nie sg poluzowane co moze powodowac¢ drgania mieszadta w
czasie pracy.

2. Reaktory biologiczne SBR
— Mieszadta pompujgce typ PP 4620.410 Firmy XLEM zamontowane po 1
sztuce w komorach beztlenowych ze wzgledu na duza niezawodnos$¢
pracy, wydajnos¢ mieszania oraz niskie koszty zuzycia energii.
Urzadzenia wyposazone w silnik indukcyjny klatkowy Flygt firmy Xylem
Z uzwojeniem stojana impregnowanym strumieniowo Zywicg co zapewnia
doskonata odpornos¢ na przegrzanie. Uszczelnienia w postaci uszczelek
wciskanych Flygt systemu Active Seal, ktory zapewnia zero wyciekow
do obudowy stojana. Wycinane laserowo rowki na wewnetrznych
powierzchniach uszczelniajgcych dziatajg jak mikro-pompa, aby aby
odrzuci¢ ciecz obecng na zespole napedowym z powrotem na stron¢ ptynu
buforowego. Obudowa uszczelki z ptynem barierowym pomaga smarowac
1 chtodzi¢ uszczelniacz, zapewniajac efektywne przenoszenie ciepta. Przed
przystapieniem do demontazu urzadzen nalezy za pomocg amperomierza
skontrolowac¢ wielkos¢ poboru pradu, wykona¢ oczyszczenie 1 kontrole
przewodu przylaczeniowego silnika. Po wykonaniu tych czynnos¢
wydoby¢ mieszadio ze zbiornika 1 odpowiednio wyczysci¢. Sprawdzi¢
szekle oraz wszystkie elementy urzadzen podnosnikowych pod katem
ewentualnego zuzycia lub uszkodzen. Doktadnym ogledzinom nalezy
poddac¢ smigto poniewaz moze ono wykazywac peknigcia lub zuzywac si¢
ze wzgledu na stycznos¢ z silnie abrazyjnym lub agresywnym medium
tloczonym. Ma to niekorzystny wplyw na dzialanie mieszadta. W takim



przypadku konieczna jest wymiana Smigta, ktorej mozna dokonac we
wlasnym zakresie stosujgc oryginalne czesci Firmy XLEM. W przypadku
stwierdzenia uszkodzen uszczelnien korpusu, wyciekdéw oleju lub zlej
pracy tozysk, mieszadto nalezy przekaza¢ do serwisu fabrycznego.

— Mieszadta zatapialne typ ABS XRW Firmy Sulzer 2 Szt. - patrz opis
poz. 1.

— Dyfuzory i ruszy napowietrzajqce Firmy AKWATECH, faczna ilo$¢ 300
szt. Urzadzenia zamontowane sg w zbiorniku usredniajgcym, dwoch
komorach tlenowych reaktora oraz w zbiorniku zageszczania osadu.
Dyfuzory drobnopecherzykowe AKWATECH PVC 63. Rodzaje usterek
jakie potencjalnie nalezy uwzgledni¢ przy konserwacji instalacji
napowietrzajacej:

- konieczno$¢ wyczyszczenia wngtrza membran dyfuzordw, ktore moga
obrosna¢ zanieczyszczeniami w przypadku kiedy wystapi peknigcie lub
duza nieszczelnos¢ systemu rurociggdw 1 sciek przedostanie si¢ do
wnetrza systemu. W takim przypadku konieczne bedzie fizyczne
oczyszczenie dyfuzora poprzez wyjecie membrany, oczyszczenie i
ponowne jej zalozenie. Inng opcja, zamiast czyszczenia, moze by¢
calkowita wymiana membran w zaleznos$ci od tego, co bedzie bardziej
ekonomiczne z punktu widzenia wykonujacego roboty.

- nadmierne obrastanie membran btong biologiczng w tym przypadku
konieczna moze by¢ zmiana eksploatacji systemu np. zwigkszenie
wydatku powietrza na dyfuzor. W celu przywrocenia przepustowosci
perforacji w membranach, nalezy krotkotrwale zwickszy¢ wydatek
powietrza. Czynnos¢ tg nalezy na dalszym etapie uzytkowania wykonywac
regularnie, zwlaszcza, gdy dyfuzory byly eksploatowane przez jakis czas
przy matych wydatkach powietrza. - obrastanie dyfuzorow
membranowych weglanem wapnia, cho¢ zjawisko to wystepuje rzadko. W
celu oczyszczenia dyfuzorow wystarczy lekkie przeplukanie kwasem
solnym.

— Stacja dmuchaw na ktora sktadaja trzy komplety dmuchaw w
obudowach dzwigkochtonnych, dmuchawy Firmy KUBIECEK typ 3D28C
0 mocy 11,0 kW. W zakresie prac serwisowych 1 konserwacyjnych nalezy
uwzgledni¢ nizej wymienione dzialania: - ocena stanu
technicznego dmuchaw - rewizja
komory sprezajgcej dmuchawy, ktoéra pozwoli ceni¢ stan  wewnetrzny
elementow 1 ich ewentualne uszkodzenia



- ocena stanu technicznego stopnia sprezajacego
- Sprawdzenie stanu szczelnos$ci uszczelnien watlu napedowego
- sprawdzenie stanu technicznego uszczelnien labiryntowych po
stronie nap¢du i przektadni zebatej
- pomiar luzow roboczych mi¢dzy rotorami, miedzy rotorem a
korpusem dmuchawy oraz luzow pomiedzy rotorami a pokrywami
bocznymi dmuchawy
- kontrola zuzycia przektadni pasowe;j
- sprawdzenie 1 regulacja osiowosci kot pasowych
- sprawdzenie zuzycia paséw klinowych i regulacja ich naciggu
- wymiana oleju oraz wktadu filtra powietrza
- diagnostyka drgan silnika oraz tozysk stopnia sprezajacego
- pomiary ci$nien pracy dmuchawy na kru¢cach ssawnym i ttocznym
- pomiar predkosci obrotowej watu silnika oraz stopnia sprezajacego
- pomiar temperatury pracy dmuchawy
- pomiar pragdoéw silnika oraz okreslenie mocy pobieranej przez silnik
urzadzenia
- sprawdzenie dzialania zaworu bezpieczenstwa
- kontrola stanu technicznego klapy zwrotnej
Po wykonaniu wszystkich w/w czynnos$ci diagnostycznych w
przypadku stwierdzenia usterek lub nieprawidtowosci w nastawach
regulacyjnych urzadzenia nalezy przystapi¢ do prac naprawczych.
— Sitopiaskownik ZSP 10,scieki kierowane sg na ukosne sit bebnowe
gdzie nastepuje separacja ciat statych, ktore sg ptukane, rozdrabniane
1 odsgczane. Podczas transportu do pojemnikow zewnetrznych sg one
zageszczane. Dalej ptynace Scieki przez piaskownik sg oczyszczane z
piasku. Catos¢ urzadzenia nalezy zdemontowac 1 wykona¢ doktadny
przeglad slimaka oraz obrotowego bgbna, ktoéry w czasie
dotychczasowego uzytkowania byt juz kilkakrotnie naprawiany. Przy
szacowaniu kosztow serwisu nalezy uwzgledni¢ wymiang elementu
na nowy. W ramach prac serwisowych nalezy dokona¢ przebudowy
rurociggu spustowego i rekaw brezentowego. Usytuowanie tych
elementow w chwili obecnej uniemozliwia korzystanie z nich.

. instalacja odprowadzajgca Scieki
— pompy osadow, osad nadmiemy usuwany bedzie z reaktoréw do
zageszczaczy przy pomocy pompy srubowe o wydajnosci 3,0m3/h.
Zamontowano dwie sztuki pomp PF-MH060-B2 0 mocy 1,1 kW z
ktorych jedna stanowi rezerwe. RoOwniez zageszczacz osadu



wyposazony jest w identyczng pompe $rubowa podajaca osad na
pras¢. Poza kontrolg prawidtowosci podigczen elektrycznych ze
wzgledu na fakt iz pompy posiadajg do chwili obecnej znikomy czas
pracy regeneracja polegac bedzie przede wszystkim na wymianie
uszczelnien (o-ringdw) oraz w przypadku stwierdzenia luzow
napawaniu watka, ktory po wykonaniu operacji zeszlifowa¢ do
wymiarow nominalnych.

— prasa osadow, zamontowano pras¢ tasmowg MONOBELT typ
NPO6AD, prasa posiada tasm¢ szerokosci 0,6 m wykonang z
materialdw syntetycznych. Z uwagi na fakt iz pras przez caty okres
eksploatacji oczyszczalni nie byta uzytkowana nalez dokonac
przegladu technicznego urzadzenia zwracajac szczegolna uwage na
tozyskowanie watkow podtrzymujacych taSme oraz stan silnikow
napedzajacych pras¢. W szczegdlnym momencie Szacowania
kosztow nalezy zatozy¢ wymiang wszystkich tozysk w urzadzeniu.
Wraz przegladem serwisowym prasy nalezy dokona¢ przegladu
nurnikowej pompy dozujacej polielektroli, pompa o mocy 0,37 kW o
wydajnosci 0-300 I/h wykonana ze stali nierdzewnej z
uszczelniaczami teflonowymi, pompa wraz ze stacjg dozowania nie
byta uzytkowana od chwili jej zamontowania. Przed

uruchomieniem pomp nalezy dostarczy¢ wszystkie niezbedne
sktadniki do sporzadzenia roztworu polielektrolitu i gotowy roztwor
podac do prasy.

— sprezarka, urzadzenie wspotpracujace z prasg taSmowa. Sprezarka
0 pojemnosci zbiornika 24 11 ci$nieniu roboczym 7 atm.

W ramach prac serwisowych nalezy spusci¢ stary olej znajdujacy sig
w skrzyni korbowej. Rozmontowac¢ skrzynie korb i obudowe,
wyczyscic¢ zbiornik i wszystkie brudne elementy ze starego oleju a
nastepnie zmontowac¢ kompresor ponownie 1 napetnic zbiornik
nowym olejem. Wymieni¢ filtr powietrza. Po 16 godzinach pracy
odkreci¢ zawor znajdujacy sie pod spodem zbiornika i usungé
zalegajaca wodg. Poniewaz kompresor nie byt dlugo uzywany nalezy
wyczyscic¢ | nasmarowaé smarem zaworu cisnieniowy powietrza i
jego okaolice.

4. filtr chemiczny zewnetrzny DEKAFIL o wydajnos$ci 1000 m3/h Filtr
zewnetrzny DKFIL produkcji Firmy EKOFINN, o wydatku do 1000 m3/h
zastosowany dla obshugi reaktora z komorami, zbiornika usredniajacego,
komor reakcji, piany 1 zageszczacza osadow. Urzadzenie sklada si¢ z: -
osuszacza oczyszczanych gazéw - jednostki filtrujacej oczyszczane gazy



(filtr wlasciwy: DKFIL) - wentylatora wyciggowego (odsrodkowy).
Elementem podstawowym podlegajacym kontroli 1 wymianie jest
weglowy wkiad filtrujacy przechodzace przez niego gazy powstale
procesie oczyszczania sciekdw. Kolejnym elementem urzadzenia na ktory
nalezy zwrdci¢ uwage 1 sprawdzi¢ ich stan w chwili dokonywania
przegladu s tozyska wentylatora.

Po wykonaniu wszystkich prac remontowych i
naprawczych urzadzen reaktoréw nalezy wykona¢ wykonac;
- probny ruch, ktory ma potwierdzi¢ prawidtowa prace pomp, dmuchaw,
mieszadet 1 zasuw w trybie recznym i automatycznym. Probny ruch
powinien by¢ wykonany  zgodnie z ustaleniami z producentami i
dostawcami urzadzen technologicznych - pomiary
analityczne: tlen, ph, redox — oraz przeglad i kalibracj¢ urzadzen
pomiarowych zgodnie z instrukcja serwisowg i wytycznymi
eksploatacyjnymi producenta tj Firmy Hach Lange. Stwierdzone w trakcie
przegladu usterki nalezy usungé¢ w formie: - naprawy, wymiany elementu
badz rozwazy¢ koniecznos¢ wymiany catego urzadzenia.

Dokumentacja fotograficzna

Zty stan fancuchow, nieprawidtowy r¢kaw zrzutowy, wielokrotnie naprawiany bgben
sitopiaskownika

C/
BRANZA ELEKTRYCZNA I AUTOMATYKA

I. SYSTEMY TROJFAZOWE

1. przeglad, sprawdzenie i pomiar instalacji elektrycznej urzadzen
czynnych 3-fazowych :
— ocena stanu technicznego urzadzen 1 aparatury elektrycznej
oraz jej funkcjonalnosci w procesie technologicznym.

— przeglad rozdzielni gtdbwnej obiektu.



— przeglad sieci oswietlenia zewnetrznego.

Stwierdzone usterki nalezy usung¢ lub uzgodni¢ z Zamawiajagcym
zakres 1 metode¢ postepowania .

1. SYSTEMY JEDNOFAZOWE

1. przeglad, sprawdzenie 1 pomiar instalacji elektrycznej urzadzen
czynnych 1-fazowych:
— sprawdzenie i pomiary obwodow 1-fazowych
— sprawdzenie 1 pomiary obwodow sygnalizacji
— przeglad szaf sterowniczych
Stwierdzone usterki w trakcie przegladu nalezy usung¢ lub uzgodni¢ z
Zamawiajacym zakres 1 metod¢ postepowania .

11l. W ZAKRESIE WYKONYWANYCH PRZEGLADOW JAK
WYZEJ NALEZY WYKONAC PELNE POMIARY
ELEKTRYCZNE NA CALYM OBIEKCIE :

— pomiar rezystancji obwodow instalacji wewnetrznej 1 zewnetrznej — —

pomiar rezystancji kabli zasilajacych —

pomiar instalacji odgromowej 1 wykonanie konserwacji ztacz
pomiarowych —
pomiar siatki uziemiajacej obiektu —
sprawdzenie funkcjonalne wylacznikdéw roznicowo-pradowych
samoczynnego wylgczania zasilania urzadzen. Wszystkie
prace sprawdzajgce, pomiary oraz stwierdzon usterki i uzgodnienia
dotyczace napraw nalezy zarejestrowac.

Uwaga koncowa dotyczgca wszystkich rodzajow prac naprawczych
badz regulacji i pomiarow:

— wszystkie naprawy nalezy udokumentowa¢ w formie notatki czy zdjecia
z datg widoczng na zdjeciu. Dokumentacje o ktorej mowa nalezy wykonac
w chwili demontazu urzgdzenia na oczyszczalni lub w chwili rozbiorki
urzadzenia w celu wymiany zuzytych elementow.

Zdemontowane czesci lub podzespoty nalezy oznaczy¢ i1 opisac z jakiego
urzadzenia pochodzg 1 ztozy¢ w wyznaczonym miejscu na terenie
oczyszczalni a nastepnie po zakonczeniu prac przekaza¢ Zamawiajacemu.
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